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WYMAGANIA OGOLNE



1. WSTEP
Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru rob6t drogowych podczas biezacego utrzymania
obiektéw mostowych w ciggu drég gminnych na terenie miasta Sieradz:

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest obowiazujaca jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspélne dla robét objetych
og6lnymi specyfikacjami technicznymi, wydanymi przez GDDKIiA dla poszczegélnych asortymentéw robot
drogowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy catos¢ techniczno-uzytkowa
(droge) albo jego cze$¢ stanowigca odrgbny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezet).

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuni¢cia po jego zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy
dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w toku wykonywania robét.

1.4.8. Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.9. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.10. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielacymi jezdnie.

1.4.11. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.13. Korpus drogowy - nasyp lub ta cz¢§¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.
1.4.14. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.15. Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawc¢ obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow i1 ew. dodatkowych
zalacznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.16. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materialéw oraz robét.

1.4.17. Materialy - wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na

podioze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowg.

c¢) Warstwa wyrdwnawcza - warstwa sluzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cz¢$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podloze. Podbudowa
moze sktadac¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gérna cz¢s¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze
ona sktadac¢ si¢ z jednej lub dwéch warstw.



f) Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji no$nych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek poditoza. Moze zawiera¢ warstwe
mrozoochronng, odsgczajgcag lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyze;j.

1) Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajgcej si¢ do nawierzchni.

1.4.20. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.

1.4.23. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos$¢ wykonywanych robé6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju rob6t budowlanych.

1.4.24. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi oraz drzew i krzewdéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
budowy urzadzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.25. Pobocze - czgé¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdéw, umieszczenia
urzadzeh bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczes$nie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.26. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtgbokosci przemarzania.

1.4.27. Podloze ulepszone - gérna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu
umozliwienia przej¢cia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.28. Polecenie Zamawiajacego/Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podituznym) istniejgcego
potaczenia.

1.4.32. Przeszkoda naturalna - element §rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.34. Przetargowa dokumentacja projektowa - czg¢s¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.35. Inzynier - ilekro¢ w niniejszej specyfikacji wystapi stowo Inzynier to nalezy zastapi¢ je stowem
Inspektor Nadzoru.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z ST i poleceniami
Zamawiajacego/inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje¢ i wsp6trzedne punktéw
gléwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wilasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Nie dotyczy

1.5.3.Zgodnos¢ robo6t z ST

ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez inwestora Wykonawcy stanowig cze¢$¢ umowy, a
wymagania wyszczeg6lnione w cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty
w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznoéci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.



W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z ST.

Dane okreslone w ST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w
ramach okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywac¢ zgodnos$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z SST i wplynie to na niezadowalajaca
jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostana zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie
na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Zabezpieczenie terenu budowy w robotach remontowych (,,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposéb okres§lony
w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego roboét.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inwestorowi do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robét
w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu powinien by¢
aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajac w ten
sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inwestora.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwieéci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okre§lonych przez Inzyniera, tablic
informacyjnych, ktérych tre§¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wiaczony w
ceng umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwos$ci dla os6b
lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczeg6lny wzglad na:

1) ukopéw i drég dojazdowych,

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bgdzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialdéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.



Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych
materiatéw od witasciwych organéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyl materialéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wilasdcicielami tych urzadzeh potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowg dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robét. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie
z nimi wspOtpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bgdzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o§ przy transporcie
materialéw 1 wyposazenia na i z terenu robé6t. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo ladunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment
budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja
odrgbnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia
zakonczenia przez Inwestora).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki spos6b, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas,
do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i b¢dzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisOw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypelienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagty
bedzie informowa¢ Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.



2. MATERIALY

2.1. Zré6dia uzyskania materialow

Wykonawca przedstawi szczegélowe informacje dotyczgce proponowanego zrddia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materialéw i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez inspektora nadzoru.

Zatwierdzenie partii materialéw z danego zrédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z
danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrédia w sposéb ciagly spetniaja wymagania SST w czasie postepu robot.

2.3. Inspekcja wytworni materialow
Wytwdrnie materialéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialéw moga by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw pod
wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy inspektor bedzie przeprowadzal inspekcje wytwdrni, beda zachowane nastgpujace
warunki:
a) Inspektor bedzie miat zapewniona wspdiprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialéw w czasie
przeprowadzania inspekcji,
b) Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych cze$ci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja
materialéw przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materialéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materialéw zostanie
przewarto$ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem i niezaptaceniem
2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

nie dotyczy
2.6. Wariantowe stosowanie materialow

nie dotyczy

3. sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo§¢ wariantowego uzycia sprzg¢tu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t i wlasciwosci przewozonych materiatéow.



Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera,
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materialéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, projektu
organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okre§lonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot
zostang, jesli wymagac tego bedzie inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokoSci przez inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i robét, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia inspektora nadzoru bgda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. kontrola jakosci robot

6.1. Program zapewnienia jakoSci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujagce wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa, SST
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

a) czgs$¢ 0goblng opisujaca:

— organizacj¢ wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

— organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

— bhp,,

— wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow roboét,

— system (sposéb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposéb oraz form¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme¢ przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czgé¢ szczegétowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilo§¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wladciwoS$ci w czasie transportu,

— sposéb i procedurg pomiaréw i badah (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegblnych elementéw robét,

— sposob postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.



6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggna¢ zalozona
jakos$¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robét i jakosci materialéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdéw oraz robdt z czestotliwo$cia
zapewniajacg stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;j
1 SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okre§lone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okres$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy
posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

inspektora nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dost¢p do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

inspektora nadzoru  bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnig¢ciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociggnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badaf,
InZynier natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materialéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggnig¢cia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢
tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materialéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialéw, ktére
budza watpliwosci co do jakos$ci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce¢ usuni¢te lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
p6zniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Zamawiajacego
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materialéw u Zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Zamawiajacy , po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodno$¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Zamawiajacy moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy



lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badaf, albo oprze si¢
wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materialéw i robét z dokumentacja projektowa i SST. W
takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang
przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

inspektora nadzoru moze dopus$ci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno§¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Norma lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie

sg objete certyfikacja okre§lona w pkt 1
1 ktére spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona
do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan be¢da dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spelniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy — nie dotyczy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem
zalacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

— uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,

— terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczeg6lnych elementéw robot,

— przebieg robét, trudnodci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera,

— daty zarzadzenia wstrzymania robdét, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych 1 ostatecznych
odbioréw robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczace jako$ci materialéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzal,

— wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.



Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

(2) Rejestr obmiaréow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robét. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza si¢ w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w
kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materialéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostgpnione na
kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
2) loni Lizaci Lania budowl ’
b) protokoty przekazania terenu budowy,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.
7. obmiar robét

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z ST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajacy o zakresie
obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostana
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pi§mie.

Obmiar gotowych robé6t bedzie przeprowadzony z czgsto§cia wymagang do celu miesigcznej ptatnoséci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materialéw

Dtugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bgda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli ST wlasciwe dla danych rob6t nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m? jako
dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekrd;j.

Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprze¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.



7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzagdzenia wagowe odpowiadajace odno$Snym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadno$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary begda przeprowadzone przed czg¢§ciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzoér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czgéci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jako$¢ 1 ilo$¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych cze$ci robét. Odbioru czgéciowego robot
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier.
8.4. Odbior ostateczny roboét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartoSci.

Catkowite zakofczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inzyniera.

Odbidér ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia roboét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedlozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z dokumentacja
projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i
robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w
warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i
nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,



oceniajac pomniejszong warto§¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowa¢ nast¢pujace dokumenty:
1. rejestry obmiaréw (oryginaly),
2. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST,
3. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw zgodnie z SST ,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetiajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robét”.

9. podstawa platnosci

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce¢ w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okre§lone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robdt beda obejmowac:

— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogé6lne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M-00.00.00

obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wykonania organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z inspektora nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu
na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postgpu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) przygotowanie terenu,

(d) koszty sktadowania materiatéw z rozbiérki na wysypisku

10. przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z péZniejszymi zmianami).

—
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WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét zwigzanych z konserwacja tozysk w ramach zadan z zakresu biezacego
utrzymania obiektow mostowych w ciggu drég gminnych na terenie miasta Sieradz.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjami Technicznymi
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z konserwacja tozysk stalowych liniowo-stycznych, watkowych i garnkowych, w tym:

— oczyszczeniem 1 usunigciem produktéw korozji,

— zabezpieczenie malarskimi powlokami antykorozyjnymi,

— zabezpieczenie smarem grafitowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2.MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogélne stosowania materialéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2. Wymagania dla materialow

2.2.1. Farby do zabezpieczen antykorozyjnych tozysk muszg posiada¢ aktualng
aprobate IBDIM

3.SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu



Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca moze uzywaé¢ dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Sprzet

uzyty do wykonania robét nie moze powodowaé uszkodzen konstrukcji i elementéw
wyposazenia mostu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt
4.

4.2. Srodki transportu
Nie wystepuja.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogdlne wymagania wykonania rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,;Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2. Rozpoczecie robot

Wykonawca przystagpi do wykonania rob6t po wydaniu polecenia przez Zamawiajacego we
wskazanym przez niego terminie. Termin zakonczenia rob6t wynosi 30 dni od daty wydania
polecenia przez Zamawiajacego.

5.3. Oznakowanie robét

Ogolne zasady oznakowania robét podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
5.4. Konserwacja fozysk

Konserwacji podlegaja tozyska metalowe: liniowo-styczne, watkowe, przegubowe. Lozyska
ulegajace korozji nalezy oczySci¢ z produktow korozji 1 zabezpieczy¢ antykorozyjnymi
powtokami malarskimi. Wymaga si¢ aby zestawy malarskie posiadaly aktualng aprobate
IBDiM. Technologia malowania musi by¢ zgodna z zapisami aprobaty technicznej, kartg

techniczng materialu oraz wytycznymi obowigzujagcymi na sieci drég krajowych. Nie
dopuszcza si¢ faczenia materialoéw réznych systemow zabezpieczen.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,;Wymagania ogdélne" pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg konserwacji lozysk jest 1 szt. (sztuka) tozyska. Cena jednostkowa
obejmuje jednorazowg konserwacje tozysk.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 8.
8.2. Odbiér konserwacji fozysk

Odbioru konserwacji tozysk dokonuje Zamawiajagcy na podstawie oceny wizualnej
wykonanych robé6t. Odbidr robét nastepuje zgodnie z zasadami odbioru okreslonymi w ST DM-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8. Zamawiajacy dokona odbioréw czastkowych robot
ulegajacych zakryciu (oczyszczenie tozysk, miedzywarstwy malarskie)

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptlatnosci podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania konserwacji 1 szt. tozyska obejmuje wszystkie czynnos$ci zwigzane
z wykonaniem rob6t, w tym:

- roboty przygotowawcze (np. ustawienie rusztowan, zapewnienie dostepu do tozysk itp.)

- oczyszczenie tozyska,

- uzupelnienie malarskich zabezpieczen antykorozyjnych

- wymiana pojedynczych czgsci tozysk nie wymagajacych ich odcigzenia

- wykonanie regulacji

- zabezpieczenie lozysk smarem grafitowym

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,



- wywoOz odpaddw i koszt ich utylizacji

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. L.ozyska. Wymagania i metody badan.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru rob6t polegajacych na uszczelnieniu styku dylatacji w ramach biezacego utrzymania
obiektéw mostowych w ciggu drég gminnych na terenie miasta Sieradz.



1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
uszczelnienia :
- styku nawierzchni z profilem urzadzen dylatacyjnych,

- zalanie szczelin w chodnikach w nawierzchni.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi normami oraz okre$leniami podanymi w
Specyfikacji Ogélnej ST. DM-00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami
Zamawiajacego. Ogblne wymagania dotyczace robét podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Uszczelnienie stykéw migdzy nawierzchnig a urzadzeniem dylatacyjnym, nawierzchnia a
kraweznikiem, nawierzchnig a belka podporgczowa, styku chodnika z katownikiem stalowym, styku chodnika z
kraweznikiem oraz zalanie szczelin w chodnikach o nawierzchni bitumicznej nalezy wykona¢ materiatem
bitumicznym (masa zalewowa) o wlasciwos$ciach plastyczno — elastycznych odpornym na sole odladzajace oraz
zanieczyszczenia atmosferyczne i powinien charakteryzowac¢ si¢ dobra przyczepnoscia do réznych podtozy.
Materiat ten musi posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM i atest producenta.

2.2. Uszczelnienie nawierzchni przy ramkach wpustow zeliwnych mostowych nalezy wykona¢ masg z asfaltu
lanego. Asfalt lany nalezy przygotowa¢ zgodnie z ST M.U-20.02.79

2.3. Celem zapewnienia zwigkszenia przyczepno$ci masy zalewowej do mas mineralno — bitumicznych,
kraweznikéw 1 urzadzen — dylatacyjnych nalezy zastosowa¢ S$rodek gruntujacy zaakceptowany przez

Zamawiajacego, najlepiej bedacy srodkiem tego samego systemu co masa zalewowa.

2.4. Wszystkie materialty powinny mie¢ §wiadectwo dopuszczenia do stosowania wydane przez IBDiM 1 atest
producenta.

3.SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego
przez Zamawiajacego.

4. TRANSPORT
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1.Wykonanie korytka poprzecznego w nawierzchni przy dylatacji i podtuznego w nawierzchni przy krawezniku.
Korytko powinno by¢ o przekroju 4x3cm. Korytko nalezy osuszy¢ i oczysci¢ z luznych fragmentéw przez
przedmuchanie spr¢zonym powietrzem. Dno i $cianki korytka nalezy posmarowaé cienka warstwa Srodka
gruntujacego. Zalanie masg mozna wykona¢ w temp. otoczenia powyzej 10°C w dni bezdeszczowe. Masa
zalewowa powinna by¢ rozgrzana do temperatury 170-190°C i wymieszana w celu uzyskania jednakowe;j
temperatury. Nastgpnie goraca masa nalezy wypelni¢ korytka ( styki migdzy nawierzchnia a urzadzeniem
dylatacyjnym, nawierzchnig i kraweznikiem, nawierzchnia i belkg podporeczows, styku chodnika z katownikiem
stalowym, styku chodnika z kraweznikiem, styki mi¢dzy elementami kraweznika oraz szczeliny w nawierzchni
i chodnikach) Niedopuszczalne sg zanizenia masy zalewowej w stosunku do ptaszczyzny nawierzchni.

5.2. Usunigcie starego uszczelnienia nawierzchni przy ramkach wpustéw zeliwnych i wypelnienie oczyszczonych
stykéw goracym asfaltem lanym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci materiatow

Materialty musza spelnia¢ wymagania zawarte w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robot — obejmuje
- kontrolg¢ prawidlowosci wykonania korytek i ich przygotowania do wypelnienia masa,
- kontrolg¢ wypelnienia korytek i stykéw miedzy kraweznikami masg zalewowa,
Nie dopuszcza si¢:
- nieréwnosci powierzchni masy wypetnienia,
- zanizen w stosunku do plaszczyzny nawierzchni,
- pecherzy w masie zalewowej,

7. OBMIAR ROBOT

- jednostkg obmiaru uszczelnienia styku nawierzchni z : profilem stalowym dylatacji, kraweznikiem i belka
podporeczowa jest Imb (metr biezacy) wykonanego uszczelnienia styku,

- jednostka obmiaru uszczelnienia styku chodnika z katownikiem stalowym i kraw¢znikiem jest 1 mb (metr
biezacy) uszczelnienia styku

- jednostka uszczelnienia nawierzchni z wpustami jest 1mb (metr biezacy) uszczelnienia.

- jednostka zalania szczelin w nawierzchni bitumicznej chodnikéw jest mb wbudowanej masy.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi czgSciowemu i koncowemu wg zasad podanych w Specyfikacji Ogélnej ST. DM-
00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” z uwzglgdnieniem wymogdéw podanych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonane i odebrane roboty uszczelnienia stykow.
Zgodnie z kontraktem nalezy wykona¢ uszczelnienie :
—  styku nawierzchni z urzadzeniem dylatacyjnym - mb

Cena jednostkowa wykonania uszczelnienia obejmuje:
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
— organizacj¢ ruchu na czas wykonywania prac,
— oznakowanie miejsca prowadzenia robot,
— zakup i dostarczenie wszystkich koniecznych sktadnikéw produkc;i,
— wykonanie korytka w nawierzchni,
— przygotowanie korytka do wypelnienia masg zalewowa, wypelienie korytka masg zalewowg i asfaltem
lanym,
— oczyszczenie miejsca pracy,



— odwiezienie materialéw nie nadajacych si¢ do powtdrnego uzycia (stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy)
na wysypisko/sktadowisko lub ich utylizacji wraz z kosztami wszelkich uzgodnien i zezwolen z tym

zwigzanych.

PN-85/C-04132
PN-73/C-04021
PN-84/C-04134
PN-90/C-04004

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwos$ci asfaltow.

Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury mi¢knienia asfaltéw metoda ,,pier§cien i kula”.
Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltu.

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenie gestosci.

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. nr 132 poz.622 z p6zn. zm.);
— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach (Dz.U. nr 62 poz. 628 z p6zn.zm.);

— Ustawa o utrzymaniu czysto$ci i porzadku w gminach ( Dz. U. Nr 132 poz. 622, z 1996 z p6zn. zm.).
— Uchwaty rad gmin w sprawie jw.
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I. Wstep



1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwigzanych z naprawa stozkéw i skarp przez uzupeinienie ubytku nasypu
ziemnego w ramach biezacego utrzymania obiektéw mostowych w ciggu drég gminnych na
terenie miasta Sieradz .

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne]
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robodt objetych Specyfikacji Techniczne;j
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych
w obrebie obiektu mostowego podlegajacego zabiegom konserwacyjnym i obejmujg m.in.:

s Zasypanie lokalnych wyrw, zapadlisk i ubytkéw ziemi w stozkach, skarpach korpusu
drogowego oraz pozostatych skarpach w bezposrednim sgsiedztwie obiektu w celu
odtworzenia ich pierwotnego ksztattu,

¢ Zageszczenie gruntu nasypowego.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4.1 Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu
Al

pds
gdzie:

pd — gestos¢ objetosciowa zageszczonego gruntu, (Mg/m?)

pds — maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzaca do oceny zaggszczenia gruntu w robotach
ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12, (Mg/m?®).

Is

1.4.2. Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntéw
niespoistych

d
U= %o
dy

gdzie:
deo — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, (mm),
dio — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, (mm).

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych
robét oraz za ich zgodno$¢ z ST oraz zaleceniami Zamawiajgcego.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogélne

Wymagania ogdlne stosowania materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 2.



2.2. Wymagania dla materiatow

Zwiry, posp6tki oraz piaski grubo i $rednio ziarniste, czyli materialy gwarantujace
prawidtowe zageszczenie si¢ i wodoprzepuszczalno$¢ nie mniejszg niz 8 m/dobe.

Stosowany grunt powinien by¢ wolny od zbrylen, nieréwnomiernie uziarniony,
nieagresywny (pH=6-8, najlepiej 7), wolny od elementéw organicznych, frakcji #0-32mm.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do zageszczania zasypek, nalezy uzywac ptyt wibracyjnych oraz ubijakéw rgcznych
1 wibracyjnych.

Do zagegszczania gruntu w bezposrednim sgsiedztwie elementow podpdr lub umocnien
stozkéw 1 skarp, nalezy stosowa¢ ubijaki mechaniczne typu mtoty wibracyjne z zalozong
koncowka do zageszczania.

Reczne ubijaki zageszczajace nie powinny by¢ 1zejsze niz 9 kg i powinny posiadac
powierzchnie ubijaka nie wigkszg niz 15x15 cm.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na wilasciwosci gruntu zaréwno w miejscach jego
naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania, transportu, wbudowania i zaggszczania.

Dobér sprzetu zageszczajacego zalezy od rodzaju gruntu i grubo$ci zageszczanej
warstwy. Uzywany sprzet powinien uzyskac¢ akceptacje Zamawiajgcego.

4. Transport

4.1. Wymagania ogé6lne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogdblne” pkt 4.

4.2. Srodki i spos6b transportu

Do transportu gruntu nalezy uzywa¢ samochodéw o duzej tadownosci.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania zasypek
powinien odbywac si¢ tak, aby zachowac¢ dobre parametry gruntu.

5. Wykonanie robot

5.1.  Przygotowanie podloza w obregbie podstawy zasypki

Przed rozpoczeciem zasypywania lokalnych wyrw, zapadlisk i ubytkéw ziemi, nalezy
w ich obrebie wykona¢ roboty przygotowawcze, odejmujace m.in. odspojenie i usunigcie
gruntéw luznych, humusu, zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych oraz profilowanie



dna wyrwy, zapadliska czy ubytku.

Nalezy usung¢ btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.

Odspojony grunt nalezy odwiez¢ na sktadowisko poza teren pasa drogowego.

W celu polaczenia zasypki z podiozem, nalezy w istniejagcym podlozu wyrwy czy
zapadliska, wykona¢ odpowiednie stopnie, ktorych wielkos¢ 1 iloS¢ powinna zostaé
dopasowana do wielkosci wypetnianego ubytku.

W miar¢ potrzeby, istniejagcy w podtozu grunt rodzimy, powinien zosta¢ odpowiednio
dogeszczony, zgodnie z wymaganiami pkt 5.3. niniejszej ST.

5.2.  Wykonanie zasypek

Wszelkie wypetnienia wyrw, zapadlisk i ubytkéw ziemi, powinny by¢ wykonywane
przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego stozkéw i skarp.

W celu zapewnienia stateczno$ci zasypek, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

a) Zasypke nalezy wykonywa¢ metoda warstwowa, z gruntéw przydatnych do budowy
nasypow drogowych. Powinny by¢ one wznoszone réwnomiernie na calej swej
szerokosci.

b) Grubo$¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od
rodzaju gruntu i sprz¢tu uzywanego do zageszczania. Przystgpienie do uktadania
kolejnej warstwy zasypki moze nastgpi¢ dopiero po stwierdzeniu prawidlowego
wykonania warstwy poprzednie;j.

¢) Grunt przewieziony w miejsce wbudowania musi by¢ bezzwlocznie wbudowany
w zasypke .

Materiat gruntowy znajdujacy si¢ w bezposrednim sasiedztwie elementéw podpér lub
umocnien nie moze zawiera¢ ziaren wigkszych niz 32mm.

5.3.  Zageszczenie gruntéw

Kazda warstwa gruntu w zasypce, powinna by¢ jak najszybciej po jej roztozeniu,
zageszczona z zastosowaniem sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz
wystepujacych warunkow.

Szczegblnie ostroznie nalezy prowadzi¢ zageszczanie gruntéw w ubytkach i wyrwach
powstalych w sgsiedztwie podpor, elementéw odwodnienia lub w strefie umocnien stozkéw
1 skarp. Roboty w takich miejscach nalezy prowadzi¢ tak, aby nie uszkodzi¢ w/w elementéw
oraz aby grunt zasypki byt dostatecznie zageszczony.

Zaktada sie, ze kazda warstwa gruntu w zasypce, zagg¢szczana przy pomocy plyt
i ubijakéw mechanicznych, bedzie miata max 20cm grubosci.

Grubos$¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przej$S¢ maszyny zageszczajacej
zaleca si¢ okresli¢ doswiadczalnie dla kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny.

Zageszczenie gruntdw w zasypkach wypelniajacych wyrwy, zapadliska 1 ubytki
powstale w stozkach i skarpach, powinno by¢ jednakowe na catej ich szerokosci.

5.4. Dokfadnos¢ wykonywania zasypek
Pochylenie wykonywanych zasypek nie moze r6zni¢ si¢ pochylenia istniejacych skarp.
Maksymalna glebokos¢ lokalnych wklesnie€ na powierzchni skarpy zasypki
wykonywanej w miejscu wyrwy, nie moze przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3 metrowa.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Sprawdzenie jakosci wykonania zasypek, polega na kontrolowaniu zgodno$ci
z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji.
Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na:
+ Dbadania przydatnosci gruntow do wbudowania w wyrwy, zaklesniecia 1 ubytki



+ badania prawidlowos$ci wykonania zasypek
+ badania zaggszczania
+ pomiary ksztattu

6.2.  Badania przydatnosci gruntéw do budowy zasypek
Przed rozpoczeciem robét, Wykonawca rob6t powinien dostarczy¢ Zamawiajagcemu
komplet badan, potwierdzajacych przydatnos¢ przewidywanego gruntu do wbudowania.
Przedtozone badania powinny okres§la¢ co najmniej nastgpujace wlasciwosci:
. sktad granulometryczny wg PN-88/B-04481
- wskaznik r6znoziarnistosci U > 5
- zawarto$¢ frakcji <0.02mm < 3%
- zawarto$¢ frakcji < 0.075mm < 15%
. zawarto$¢ czesci organicznych wg PN-88/B-04481 <2%
. wilgotno$¢ optymalng wg PN-88/B-04481
. maksymalng gesto$¢ objetosciowg szkieletu gruntowego wg PN-88/B-04481
> 1.6g/cm’

6.3.  Badania kontrolne prawidlowos$ci wykonania poszczegdlnych warstw zasypek
Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw zasypek polegaja
na sprawdzeniu przestrzegania ograniczen okre§lonych w punkcie 5.2. niniejszej ST.

6.4. Sprawdzenie zagg¢szczenia zasypek i istniejgcego podioza

Sprawdzenie zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypek i istniejgcego podtoza,
polega na skontrolowaniu wskaznika zageszczenia.

Wartos¢ wskaznika zageszczenia wykonanej zasypki powinna by¢ wieksza od 0.98.

6.5. Pomiary ksztattu zasypki

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania wypelnienia wyrw, zapadlisk i ubytkéw
w skarpach 1 stozkach, polega na skontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami dotyczacymi
pochylen i doktadnosci wykonania wypetnien.

7. Obmiar robot

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1m? [metr sze$cienny] zageszczonego gruntu wbudowanego
w wyrwy, zapadliska i ubytki skarp i stozkéw.

8. Odbior robot

8.1. ogoélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM-00.00.00

8.2.  Odbiér naprawy skarp i stozkéw

Odbiorowi podlegaja roboty objete niniejsza ST po ich catkowitym zakonczeniu
i zgtoszeniu do odbioru



Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy uznac
za zgodne z wymaganiami niniejszej ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i ST. W takiej sytuacji
wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z wymaganiami
1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

0. Podstawa ptatnosci

9.1. Wymagania ogélne

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Wymagania ogélne

Cena jednostkowa wykonania naprawy 1m? skarpy lub stozka obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup, transport i wbudowanie gruntu w skarpe lub stozek,

- zageszczenie gruntu,

- profilowanie powierzchni skarpy lub stozka,

- przeprowadzenie pomiaréw kontrolnych i badan laboratoryjnych,

- uporzadkowanie terenu robaét.

10. Przepisy zwigzane

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania
i badania przy odbiorze.

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-74/B-04452  Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
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1. Wstep

1.1.  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania



i odbioru robot zwigzanych z uszczelnieniem stykéw pomigdzy elementami umocnienien
stozkéw 1 skarp wykonanych z elementéw betonowych i kamiennych, w strefie drogowego
obiektu mostowego w ramach biezgcego utrzymania obiektow mostowych w ciggu drég
gminnych na terenie miasta Sieradz
1.2.  Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robét
konserwacyjnych, realizowanych w ramach biezacego utrzymania na drogowych obiektach
mostowych.

1.3.  Zakres robdét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem uszczelnienia stykow pomigdzy elementami umocnienien stozkow
i skarp, znajdujacych si¢ w bezposrednim sgsiedztwie drogowych obiektéw mostowych,
a wykonanych z elementéw betonowych i kamiennych, i obejmujg m.in.:
- Oczyszczenie stykow z ro$lin, gruntu i innych zanieczyszczen,
- Usunigcie luznych i odspojonych fragmentéw elementéw umocnien,
- Odpylenie, osuszenie 1 usunigcie wszystkich czynnikéw utrudniajacych przyleganie

zaprawy uszczelniajacej styk do elementéw umocnienia,

- Uszczelnienie stykéw poprzez wypetnienie ich zaprawg cementowo piaskowaq.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Elementy betonowe i kamienne umocnienia - prefabrykowane elementy betonowe (np.
kostka brukowa, ptyty chodnikowe, trylinka, itp.) lub kamienne (kostka, kamien) oraz
monolityczne betonowe (plaszcze betonowe) z ktérych wykonane sa powierzchniowe
umocnienia stozkéw i skarp, znajdujacych si¢ w bezposrednim sgsiedztwie obiektow
mostowych.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robét podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”
pkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych
robét oraz za ich zgodno$¢ ze ST oraz zaleceniami Zamawiajacego.

2. Materiaty

2.1.  Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 2.

2.1.  Zaprawa cementowo-piaskowa.
Peknigcia, styki oraz wolne przestrzenie migdzy prefabrykatami umocnien nalezy
wypeti¢ zaprawg cementowg 1:2, odpowiadajaca wymaganiom normy PN-90/B-14501.
Cement stosowany do zaprawy powinien by¢ cementem portlandzkim marki co
najmniej 25, odpowiadajacy wymaganiom PN-88/B-30000 "Cement portlandzki".
Cement powinien by¢ pakowany i dostarczany na budow¢ w workach papierowych.
Piasek stosowany do zaprawy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-86/B-06712.



Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-32250.

3. Sprzet

3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 3.

3.2.  Sprzet do wykonania uszczelnien

Przewiduje si¢, ze roboty objete niniejsza ST, ze wzgledu na ograniczony zakres,
wykonywane beda recznie, przy uzyciu narzedzi murarskich.

Do wytwarzania zaprawy oraz przygotowania mieszanki cementowo-piaskowej nalezy
stosowac betoniarki.

Uzyty do wykonania robét sprzet musi uzyskaé akceptacje Zamawiajacego.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogdblne” pkt 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw objetych niniejsza ST,
powinien odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot

5.1.  Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania rob6ét podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt
5.

Roboty zwigzane z naprawg umocnien powinny by¢ wykonywane przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz 5 °C.

5.2.  Uszczelnianie stykow

Wymagajace uszczelnienia styki, pgknigcia i rozwarstwienia powstate w umocnieniach
stozkow 1 skarp nalezy doktadnie oczysci¢ z roslin, gruntu i wszelkich zanieczyszczen. Luzne
i odspojone fragmenty elementéw umocnienia nalezy usungC. Szczeling nalezy odpylic,
osuszy¢ oraz oczysci¢ z wszelkich czynnikéw pogarszajacych przyleganie zaprawy do
powierzchni elementéw umocnienia.

W przypadku, gdy materiat, z ktérego wykonano umocnienia stozkow lub skarp jest
bardzo chtonny, szczeling nalezy zwilzy¢.

Styki pomiedzy elementami umocnien powinny zosta¢ dokladnie wypelnione zaprawa
cementowo-piaskowg, przygotowang w stosunku 1:2 na petng glebokos¢ szczeliny.

6. Kontrola jakosci robot
6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.3.  Sprawdzenie jako$ci naprawionych umocnien



Materialy muszg spetnia¢ wymagania zawarte w pkt 2 niniejszej specyfikacji.

Jakos¢ wykonanych rob6t podlega ocenie wizualnej.

Nalezy zwr6ci€¢ uwage na to czy styki s3 wypetnione na petng wysoko$¢ oraz czy
wypelniajgca je zaprawa nie peka na skutek skurczu lub zbyt szybkiego odparowania wody.

7. Obmiar robo6t

Jednostkg obmiarowg jest 1mb [metr biezacy] wykonanego uszczelnienia stykow
pomiedzy elementami umocnienia stozkow i skarp, w strefie drogowego obiektu mostowego.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Odbiorowi podlegaja roboty objete niniejszg ST po ich catkowitym zakonczeniu Jezeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza ST do zgodno$ci z wymaganiami
kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST DM.00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie uszczelnienia 1mb stykéw pomigdzy
elementami umocnienia stozkéw 1 skarp, w strefie drogowego obiektu mostowego.
— roboty przygotowawcze,
— oznakowanie placu robdt,
— organizacje ruchu na czas wykonywania prac,
— zakup i dostarczenie wszystkich koniecznych sktadnikéw produkciji,
— oczyszczenie styku,
— wykonanie uszczelnienia,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
—  wywoOz zanieczyszczen,
— oplaty za sktadowisko lub utylizacj¢ wraz z kosztami wszelkich uzgodnien i zezwolen
z tym zwigzanych.

Podstawg platnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez
Wykonawce, robét podstawowych oraz wszystkich robdt towarzyszacych wynikajacych
z warunkow realizacji i objetych niniejsza ST.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena



zgodnosci
PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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WYKONANIE SCIEKOW SKARPOWYCH Z
PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru nowych $ciekéw
skarpowych z prefabrykowanych elementéw betonowych jak i ich remontu w obrebie obiektu w ramach biezacego
utrzymania obiektow mostowych w ciggu drég gminnych na terenie miasta Sieradz .

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w
p-1.1.



1.3. Zakres Robo6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
1 odbidr nizej wymienionych roboét:

a) wykonanie nowych Sciekéw skarpowych z prefabrykowanych elementéw betonowych, ktére obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— przygotowanie i zageszczenie podtoza,

— wykonanie podsypki cementowo piaskowej,

— ulozenie betonowych elementéw prefabrykowanych,

— wykonanie elementu zakonczenia $cieku zabezpieczajacego przed rozmyciem nasypu,

— wypelnienie spoin zaprawa cementowo piaskowa.

b)

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno§¢ z ST i poleceniami
Zamawiajacego. Ogélne wymagania dotyczace Robét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdlne”.

2. MATERIALY

Do wykonania przedmiotowych robdt mozna stosowaé materialy dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie w rozumieniu Prawa Budowlanego, powinny takze posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng IBDiM
i by¢ zaakceptowane przez Zamawiajacego. Kazda dostawa materialu powinna posiada¢ Deklaracj¢ zgodnosci lub
certyfikat zgodno$ci materiatu z Polskag Normg lub Aprobatg Techniczng.

Przed wbudowaniem materialu, Wykonawca musi przedstawi¢ Zamawiajacemu Karty Techniczne
poszczegblnych materiatéw. Za sprawdzenie przydatno$ci materialéw oraz jako§¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca rob6t. O mozliwo$ci wbudowania materiatéw z rozbiérki decyduje Zamawiajacy.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne warunki stosowana sprzetu
Wykonawca przedstawi do akceptacji wykaz sprze¢tu, ktéry bedzie stosowat do:
— formowania nasypéw,
— zageszczania nasypéw i podsypki,
—  kontroli biezacej jako$ci materialéw i wykonania.
Ukladanie elementéw re¢cznie. Zageszczanie podsypki oraz wibrowanie ulozonego umocnienia zaggszczarka
plytowa.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umie$ci¢ réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do akceptacji Projekt Techniczny Organizacji i Harmonogram
Robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty.

5.2. Scieki skarpowe nalezy wykona¢ zgodnie z ST, lub poleceniami Zamawiajacego Roboty beda obejmowac:
a) wykonanie nowych Sciekéw skarpowych z prefabrykowanych elementéw betonowych:

— oznakowanie miejsca prowadzenia rob6t zgodnie z projektem organizacji ruchu wykonanym przez

Wykonawce,

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— przygotowanie podloza zgodnie z PN-S-02205 i zaggszczenie,

— wykonanie podsypki cementowo piaskowej o stosunku 1:4 i zageszczenie do wskaznika Is > 1,0,

— ulozenie betonowych elementéw prefabrykowanych,

— wypelnienie spoin zaprawa cem-piask o stosunku 1:2,

— uporzadkowanie placu budowy,

— demontaz oznakowania.

2

b)

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jako$ci materiatéw
Materiaty wbudowane muszg spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej ST.

6.2. Kontrola jakosci wykonania

Stopien zageszczenia podsypki nie mniejszy niz 1,0, okreslony zgodnie z normg PN-88/B-04481.

Doktadno$¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje si¢ tata 3 metrowa.

Najwicksze zaglebienie pod taka tata nie moze przekracza¢ 1 cm.

Szeroko$¢ spoin pomigdzy elementami prefabrykowanymi nie moze przekracza¢ 6 mm.

Spoiny winny by¢ zalane zaprawa na petng grubos$¢ prefabrykatu.

Scieki skarpowe powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do 2mm réznicy max wysokosci pomiedzy sgsiednimi
prefabrykatami.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego $cieku.
8. ODBIOR ROBOT
—  Odbiér materiatéw uzytych do wykonania $cieku skarpowego,
—  Odbiér prawidtowosci uksztattowania,
—  Odbiér prawidtowo$ci wykonania i zaggszczenia podsypki cementowo — piaskowej,
—  Odbiér prawidtowosci utozenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnos$ci jest cena jednostkowa 1m? wykonanego $cieku.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:



— roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatéw,

— wyprofilowanie i zagg¢szczenie podtoza,

— wykonanie i zaggszczenie podsypki,

— wykonanie $cieku skarpowego,

— wypelnienie stykow zaprawg cementowo — piaskowg,

— pielegnacje¢ powierzchni umocnienia,

— uporzadkowanie miejsca pracy,

—  wywo6z uszkodzonych elementéw $ciekéw skarpowych wraz z oplatami za sktadowanie badz utylizacje,
— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
— oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

BN-80/6775-03/00

BN-80/6775-03/04

PN-88/B-30 000
PN-86/B-06712
PN-88/B-32250
PN-79/B-06711
PN-88/B-06250
PN-79/B-12001
BN-87/6774-04
PN-88/B-32250
PN-88/B-04481
PN-61/B-06250
PN-90/B-14501

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Ptyty drogowe.

Cement portlandzki.

Kruszywa mineralne do betonéw.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Kruszywo budowlane. Piasek do betonéw i zapraw.

Beton zwykly.

Kruszywo mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

Woda do betondéw i zapraw.

Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.

Podsypki cementowo piaskowe.

Zaprawy budowlane zwykle.

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPDE), Transprojekt — Warszawa.
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USZCZELNIENIE zalewkami bitumicznymi Spekan nawierzchni
JEZDNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z naprawa podluznych 1 poprzecznych spekan nawierzchni
bitumicznych obiektéw mostowych, przez ich uszczelnienie w ramach biezacego utrzymania
obiektow mostowych w ciggu drég gminnych na terenie miasta Sieradz .

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.



1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia naprawy spekan
nawierzchni bitumicznych wszystkich typow i rodzajow z wylaczeniem warstw $cieralnych
wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenia karbochemicznego.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pekniecie nawierzchni — utrata ciggtosci warstwy $cieralnej lub warstwy $cieralnej

1 warstw nizej lezagcych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystapienia
w nawierzchni (tylko w warstwie $cieralnej lub tacznie z warstwami nizej lezagcymi) naprgzen
rozciagajacych wigkszych od jej granicznej wytrzymatosci na rozcigganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne — utrata cigglosci warstwy $cieralnej, w postaci peknigcia

o ksztalcie przekroju poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,,V”, o jego przebiegu
prostoliniowym i prostopadtym do osi jezdni (pgkniecie spowodowane jest skurczem
termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralnej).

1.4.3. Pekniecie odbite — przeniesienie (przeniknigcie) do warstw powierzchniowych pegkniec,
ktore wystapilty wezesniej w podbudowie (wykonanej z materiatéw mineralnych, zwigzanych
spoiwami hydraulicznymi). Peknigcie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy

1 nieregularny ksztalt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4. Uszczelnienie spekan — sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na
przywrdceniu szczelnosci warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez peknigcie, a takze
na utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdujacych si¢ przy jego brzegach (krawedziach

1 Sciankach).

1.4.5.Zalewa asfaltowa — specjalny materiat asfaltowy, stosowany najczesciej na goraco, do
uszczelniania peknie¢ 1 wypelniania (wycigtych) szczelin, ktéry po wypelnieniu zachowuje
petng szczelnos¢ i elastycznos$¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych
temperaturach osigganych przez nawierzchni¢ bitumiczng w okresie zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) — roztwor gruntujacy, sktadajacy si¢ ze specjalnych substancji
nanoszonych na boczne $cianki szczeliny (pgknigcia) w celu zwigkszenia przyczepnosci
zalewy asfaltowej do tych $cianek.

1.4.7.Frezowanie peknieé¢ — poszerzanie istniejacych peknig¢ warstwy $cieralnej specjalng
frezarkg (palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach,

o przekroju zblizonym do prostokatnego, o szerokosci od 12 do 15 mm i glebokosci okoto
25 mm.

1.4.8. Lanca goracego powietrza — urzadzenie umozliwiajace podgrzanie do temperatury od
150 do 250°C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od 2,5 do
4,0 m*/min. Stuzy do oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabo zwiazanych, z reszta
nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny 1 nadtopienia lepiszcza spajajacego ziarna
mieszanki mineralno-asfaltowej na §ciankach i krawedziach peknigcia.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt L.5.



2. materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spgkan, jak réwniez niezwigzanych spoin
roboczych w warstwach Scieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy stosowac
zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem odpowiednich polimeréw termoplastycznych np.
typu kopolimeru SBS), posiadajace bardzo dobra zdolno$¢ wypetniania spgkan i szczelin,
niska sptywno$¢ w temperaturze +60°C, bardzo dobrg przyczepnos¢ do $cianek, a takze dobrg
rozciggliwos¢ w niskich temperaturach.
Zalewa asfaltowa powinna posiada¢ aprobat¢ techniczng wydang przez uprawniong
jednostke.
Zalewa asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w aprobacie
technicznej, a w przypadku ich braku lub niepetnych danych, powinna mie¢ charakterystyki
zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) | zdolnos¢ wypelniania spekan i szczelin (na calej wysokosci) | b. dobra

2) | temperatura mi¢knienia PiK > 85°C

3) | sedymentacja w temperaturze wypelniania < 1% wag.

4) | sptywnos¢ w temperaturze 60°C po 5 godzinach <5 mm

5) | odporno$¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost <10°C
temperatury mi¢knienia PiK)

6) | zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 165°C/5 < 1% wag.
godz.

7) | odpornos¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania | 3 sposréd badanych 4 kul
prébek uformowanych w kule ozigbionych do temperatury - |nie powinny wykazywac
20°C i opuszczonych z wysokosci 250 cm sladow uszkodzen

8) | penetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C <130 j.Pen.

9) | wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C > 15%

Poszczegolne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie

w pojemnikach i1 zabezpieczone przed mozliwosciag wymieszania i zanieczyszczenia.
2.3. Gruntownik
Gruntownik, zwigkszajacy przyczepnos¢ zalewy asfaltowej do Scianek szczeliny,
nalezy stosowa¢ w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy
oraz posiada¢ aprobate techniczng.
Gruntownik nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w sposéb zabezpieczajacy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepisOw przeciwpozarowych.

2.4. Materialy do posypania zalewy
W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu si¢ goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypac
wierzch wypetnienia (zalewe) suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np.
niezbrylonym cementem wg PN-B-19701 lub sucha, niezbrylona maczka kamienng wg
PN-S-96504).
Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych spekan, to
zamiast cementu lub maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub
mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-11112. Kruszywo do posypywania zalewy




w szczelinach pgknigcia powinno pochodzi¢ z jednego zrédta dla calego wykonywanego
zadania. Stosowane kruszywo powinno by¢ co najmniej klasy II.

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane
w zamknietych, szczelnych workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne
z ustaleniami BN-88/6731-08, a maczki kamiennej z PN-S-96504.

Kruszywo powinno by¢ sktadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajacymi je
przed zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

3. sprzet

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzegtu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.
3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejagcych waskich peknig¢ (< 6 mm) nalezy stosowac frezarki
mechaniczne (z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewniajace wykonanie poszerzen
zgodnie z ich przebiegiem o statej, dostosowanej do potrzeb gtebokosci (ok. 25 mm)
i szerokosci (ok. 12 mm) o pionowych §ciankach bocznych.
3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych pekni¢¢ nalezy stosowaé szczotki mechaniczne
(napedzane silnikiem) wyposazone w wirujace dyski, o §rednicy 300 mm, ze splatanych
drutéw stalowych (& 0,6 mm) i szerokosci 10 lub 12 mm. Moc silnika napgdzajacego
szczotke powinna by¢ wigksza od 10 kW.
3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spekan o rozwartosci wigkszej od 8 mm nalezy stosowac
lance goracego powietrza zasilane sprezonym powietrzem o cisnieniu od 0,4 do 0,6 MPa
1 wydajnosci goracego powietrza o temperaturze od 150 do 250°C w ilosci od 2,5 do
4,0 m*/min. Zrédtem ciepta podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany
pltynnym gazem propan-butan.
3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowac jedynie urzadzenia (kotty) wyposazone
w posredni (olejowy) system ogrzewania i zapewniajace ciagle jej mieszanie mieszadtami
mechanicznymi. System ogrzewania powinien by¢ wyposazony w sprawny, termostatowany
system posredniego ogrzewania olejem. Zrédlem ciepta (automatycznie sterowanym) jest
palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.
3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarka i oczyszczone szczotka
mechaniczng $cianki pekniecia (szczeliny), stuzg specjalne wtryskarki, zapewniajace
rownomierne pokrycie $cianek cienkg warstwg srodka zwigkszajacego przyczepnos¢ zalewy
do $cianek peknigcia.

Przy matym zakresie rob6t, gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.
3.7. Urzadzenia do wypelniania spekan zalewa

Przygotowane do wypetniania spgkania moga by¢ zalewane goraca zalewg asfaltowa
zalewarkami, tj. mechanicznymi urzadzeniami przesuwanymi r¢cznie wzdtuz zalewane;j
szczeliny. Urzadzenia te mogg posiadac¢ niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litréw kruszywa),
z ktérych zalane pgknigcia sg natychmiast posypywane kruszywem.

Przy duzych zakresach rob6t nalezy stosowac specjalne kotly o pojemnosci co
najmniej 150 litréw (zalewy), wyposazone w system automatycznego podgrzewania
i mieszania zalewy oraz w system ci$nieniowego podawania goracej zalewy



wysokocisnieniowym we¢zem i lancg zalewajaca do szczeliny. W dolnej czg¢sci lanca musi by¢
wyposazona w odpowiedni zawdr regulujacy ilos¢ podawanej zalewy do koncowki
wprowadzajacej zalewe do szczeliny.

System ci$nieniowego podawania gorgcej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy
lub dwuwezowy. W okresie chtodéw zaleca si¢ stosowanie systemu dwuwezowego, ktory jest
ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalewy, zdarzajacego si¢ przy systemie
jednowezowym.

Urzadzenia zalewajace stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych
1 podgrzanych (az do nadtopienia asfaltu przy krawedziach peknigcia) lancg goragcego
powietrza, powinny by¢ wyposazone w specjalne koncowki w postaci skrzyneczki metalowe;j
bez dna ( wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm i dtugosci okoto
200 mm). W tej skrzyneczce nalezy utrzymywac staty (zblizony do gérnego) poziom gorace;j
zalewy (przez ciagle jej uzupelnianie w miar¢ zuzycia) i przesuwac j3 (osiowo) wzdtuz
uszczelnionego peknigcia. Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniania pekniec.

Przy matym zakresie uszczelnien, zalewe asfaltowa mozna nalewac recznie, przy
pomocy np. konewek.

Urzadzenie zalewajace, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rOwnomierne
wypeltnienie odpowiednio przygotowanego peknigcia do poziomu powierzchni warstwy
scieralnej z niewielkim meniskiem wklestym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materialem sypkim

Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknigc
drobnoziarnistym materialem sypkim.

Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych r¢cznie, ktére sg czgsto
wyposazone w zbiorniczki z materialem wysypujacym si¢ przez regulowang szczeling,
posypywanie nast¢puje mechanicznie.

4. transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania
ogdblne” pkt 4.
4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach
(hobokach - wiadrach z pokrywa, o pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 do
0,3 mm) talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknieciem (deklem - przykrywka)
zabezpieczajacym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych workach
(10, 20 lub 30 litréw pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktdre rozpuszcza si¢ w zalewie
w trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajac na pogorszenie
wlasciwosci zalewy.
4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach
(od 20 do 30 litréw), z tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na fatwopalnos¢,
gruntownik powinien by¢ transportowany z zachowaniem przepisOw przeciwpozarowych.
4.4. Transport materiatléw do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
w sposOb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.



5. wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét zwigzanych z naprawg spekan, nie moga wystgpowac

opady atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypelniania spekan zalewa
bitumiczng nie powinna by¢ nizsza od +5°C.
5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

a)

b)

c)

Rozr6znia si¢ nastgpujace metody uszczelniania spekan:
uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypelnianiu goraca zalewa przestrzeni migdzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lancg goracego powietrza, S$ciankami
pekniecia, z jednoczesnym uformowaniem nad pgknigciem paska zalewy o grubosci okoto
1,5 mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy peknieciu.
Przy niespekanych krawedziach warstwy $cieralnej obok pgkniecia, wystarczy
uformowanie pasma zalewy o szerokosci od 60 do 70 mm, za$ przy widocznych
wloskowatych, zapoczatkowanych peknieciach obok zasadniczego peknigcia, nalezy
zwiekszy¢ szeroko$¢ uszczelniajagcego pasma nawet do 20 cm.
Przy wigkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokoét peknigcia nalezy wyfrezowac
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca
frezujacego 300, 350 lub 500 mm) i odbudowa¢ warstwe nowa mieszanka mineralno-
asfaltowg o zblizonym sktadzie do sktadu i wtasciwosci istniejacej warstwy Scieralnej, a po
jej zageszezeniu 1 ostygnieciu wyfrezowac szczeliny (szer. od 12 do 15 mm 1 gtebokosci
25 mm) nad istniejgcym peknieciem i uszczelni¢ je metodg opisang nizej (5.3.b lub 5.3.¢).
Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go materialem suchym, czystym
drobnoziarnistym (cementem, maczka kamienng, piaskiem tamanym lub mieszankg drobng
granulowang o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinno si¢ stosowac kruszywa
o uziarnieniu wickszym od 2 mm ze wzgledu na tworzenie si¢ widocznych nieréwnosci na
jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm goracej zalewy
w poprzecznych peknigciach, dodatkowe nieréwnosci w kierunku podtuznym,
spowodowane uszczelnianiem, wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm).
uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka
Spekania o rozwartosci $§cianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlegtosci peknieé
poprzecznych mniejszej od 4 metréw przy rozwartosci Scianek mniejszej od 6 mm), przed
wypelnieniem ich gorgcg zalewa, nalezy poszerzy¢ frezarka mechaniczng do szerokos$ci co
najmniej 12 mm, na giebokos¢ 25 mm.
Poszerzone peknigcie nalezy doktadnie oczys$ci¢ mechaniczng szczotka z wirujagcym
dyskiem z drutéw stalowych, a nast¢pnie (jesli wg zalecen producenta lub aprobaty
technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowa¢ gruntownikiem (roztworem $rodka
zwigkszajacego przyczepnosc). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy
zala¢ szczeling goraca zalewa do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej, jesli roboty
uszczelniajace wykonywane sg w porze letniej kiedy wystepujg wysokie temperatury. Przy
temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad pgknigciem
menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze goracego lata, do poziomu
powierzchni warstwy $cieralne;j.
metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie
5.3.b, lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych
peknie¢ oraz powlekania gruntownikiem $cianek poszerzonego pegknigcia, stosuje si¢ lance
gorgcego powietrza, ktérg czysci si¢ poszerzone peknigcie, podgrzewa i nadtapia asfalt



z jego Scianek i1 krawedzi, co zapewnia bardzo dobra przyczepno$¢ zalewy do Scianek
i krawedzi pegknigcia.
Tak przygotowane poszerzone pgknigcia sg wypetniane metoda pasmowa, jak w pkt 5.3.a.

5.4 Metoda przy wystepowaniu spekan o charakterze siatkowym
W przypadku wystepowania spekan o charakterze siatkowym badz siatki spgkan nalezy
wycia¢ nawierzchni¢ i wykonac tat¢. Wymagania techniczne wykonania i odbioru
umieszczono w Specyfikacji drogowej. D-05.03.17.
W przypadku tat wykonywanych na obiektach mostowych uszczelnianie stykow tat
z nawierzchnig wykonywac taSmami polimerowo asfaltowymi.

6. kontrola jakosci roboét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na
materiaty i wymagane wyniki badan materialéw przeznaczonych do wykonania naprawy
spekan 1 przedstawi¢ je Zamawiajagcemu do akceptacji.

6.3. Badania w czasie roboét

W czasie robét nalezy bada¢ szerokos¢ 1 glgboko$¢ oraz czystos¢ spekan po
oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone $cianki spekania nie
zawieraj3 zadnych niezwigzanych okruch6w mieszanki mineralno-asfaltowej, ziaren
kruszywa, pyléw oraz §ladéw wilgoci, a takze sladow i plam olejowych. Jezeli wystepuja
jakiekolwiek $lady wilgoci nalezy je usuna¢ lancg goracego powietrza. Plamy olejowe nalezy
wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli Scianki oczyszczonego peknigcia sa pokrywane gruntownikiem nalezy
sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona warstewka srodka zwiekszajacego przyczepnos¢ nie
zawiera nieodparowanych czastek rozpuszczalnika (zagruntowane Scianki przy pocieraniu
palcem nie powinny wykazywaé objawdw $cierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencj¢ zalewy oraz wskazania
czujnikéw temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy
pobra¢ do dwdéch jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z przykrywkami) probki
zalewy 1 dostarczy¢ je wraz z kopig swiadectwa badania (producenta) do wiasciwego
laboratorium celem wykonania badan kontrolnych.

Po zalaniu pekni¢¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich wypetnienia zalewa.

Jezeli goraca zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢
makroskopowo czy materiat ten rownomiernie pokrywa zalang powierzchni¢ spekania.

7. obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest Im (metr biezacy) naprawionych spegkan.

Jednostkg obmiarowa przy wystepowania spekan siatkowych jest 1m? (metr
kwadratowy) wykonanych fat.

Naprawe spegkan siatkowych nalezy rozlicza¢ zgodnie ze Specyfikacja D-05.03.17.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Zamawiajacego jesli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg punktéw 5 1 6 daty wyniki
pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,
- poszerzenie spekan frezarka,
- oczyszczenie spekan i usunigcie §ladéw i plam olejowych,
- zagruntowanie scianek spekan gruntownikiem.

9. podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena uszczelnienia 1 mb spgkania nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- organizacje¢ ruchu na czas wykonywania prac,
- dostarczenie materialéw i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z ST i ewentualnie zaleceniami Zamawiajacego,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy,
- usunigcie i optaty za sktadowanie badz utylizacj¢ odpadéw.

10. przepisy zwigzane
Normy

1.  PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych.

2. PN-EN 1426:2001  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie penetracji igla

3. PN-EN 1427:2001  Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczenie temperatury
mig¢knienie — Metoda Pierscienia i Kuli.

4.  PN-B-19701:1997  Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci.

5. PN-S5-96504:1961  Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych.

6. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
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RENOWACJA ANTYKOROZYJNYCH POWLOK MALARSKICH
ELEMENTOW STALOWYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)



Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z renowacjg powlok antykorozyjnych na balustradach
stalowych istniejacych obiektéw mostowych w ramach biezacego utrzymania obiektéw
mostowych w ciggu drég gminnych na terenie miasta Sieradz

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe do stosowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

ST objete sa wymagania techniczne dotyczace nastepujacych robot:
— oczyszczenie powierzchni powtoki poddanej renowacji,
— usuni¢cie uszkodzonej powtoki antykorozyjne;j,
— oczyszczenie powierzchni z produktéw korozji,
— wykonanie nowych warstw zabezpieczenia antykorozyjnego.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi normami, oraz z
okresleniami podanymi w ST DM. 00.00.00. "Wymagania ogdélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Zamawiajacego.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY

Do renowacji stosuje si¢ pokrycie malarskie trojwarstwowe o tagcznej grubosci 240 um w
stanie suchym powloki, posiadajace wazng aprobat¢ techniczng IBDiM.. Doboru zestawu
pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca.

Dobdr ten podlega akceptacji przez Zamawiajacego.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt
3. Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu, ktory
bedzie stosowat do:

a) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok,

b) nanoszenia powtok,

¢) kontroli biezacej jakosci materialéw 1 wykonania.



Zamawiajacy moze poleci¢ Wykonawcy uzycia probnie sprzetu i wykonania badan jakosci
wykonanych probek. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzgtu podano w ST DM-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 3.

Do nakladania powlok malarskich nalezy uzy¢ sprzetu zgodnego z zaleceniami
producenta.

Wykonawca moze uzywac sprzetu zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Sprzet
uzyty do wykonania robét nie moze powodowac uszkodzen konstrukgji i
elementow wyposazenia mostu.

Do wykonania prac potrzebne s3:
— urzadzenia do natryskowego malowania konstrukcji (natrysk hydrodynamiczny -
bezpowietrzny lub do natrysk konwencjonalny),
Uwaga! Srednica dyszy nie powinna przekracza¢ 10mm gdyz jest to nieekonomiczne.
Roéwniez stosowanie dysz nadmiernie zuzytych prowadzi do nadmiernego wzrostu kosztow
oczyszczania. Dysze o ksztalcie zbiezno rozbieznym sg wydajniejsze od cylindrycznych o
okoto 40%
Najwyzszg wydajnos$¢ procesu oczyszczania uzyskuje si¢ przy cisnieniu powietrza w dyszy
0.8-1.0 MPa.
— pedzle z naturalnej szczeciny,
— walki o $rednim wlosiu,
— szczotki stalowe,
— szlifierki,
— termometr do pomiaru temperatury i wilgotnomierz do mierzenia wilgotnosci
powietrza,
— przyrzad do nieniszczgcego mierzenia grubosci natozonych powtok malarskich,
— aparat typu Karcher do zmywania konstrukcji wodg pod ci$nieniem.

4. TRANSPORT

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne"
pkt 4.

Transport materialéw, urzagdzen pomocniczych i sprzetu dowolnymi srodkami
transportowymi, w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami.

Przechowywa¢ wewnatrz pomieszczen w temperaturze od 7-43°C przy wilgotnosci O - 95%.
Czas przechowywania okreslony jest doktadnie na opakowaniach i kartach technicznych
produktow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu do akceptacji projekt technologii, organizacji
i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.
Projekt wykonawczy zabezpieczenia antykorozyjnego powinien zawierac:

— okreslenie jako$ci przygotowania powierzchni,

— zestawienie materiatéw malarskich z podaniem liczby warstw i grubosci krycia,

— okreslenie warunkow klimatycznych w okresie malowania,



— technologi¢ malowania,

— zestawienie sprz¢tu do wykonania prac zwigzanych z czyszczeniem i malowaniem,

— okreslenie warunkéw dozoru i kontroli,

— okreslenie sposobéw ochrony §rodowiska w czasie czyszczenia i malowania,

— okreslenie miejsca sktadowania (wysypiska) produktéw czyszczenia konstrukcji
stalowej balustrady, spelniajagcego wymogi dla tego typu materialéw szkodliwych dla
srodowiska,

— warunki BHP i PPOZ.

5.2. Przygotowanie powierzchni stali.

Sprawdzenie jako$ci materialoéw malarskich

Ocena materialéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta i Aprobatach IBDiM.
Producent jest zobowigzany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na
zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o wynikach ostatnio
przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

Sprawdzenie przygotowania powierzchni malowania

Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu

o PN-70/H-97052 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw
wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i
chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchos¢, brak zapylen i
zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng przeprowadza si¢
bezposrednio po przygotowaniu powierzchni oraz dodatkowo bezposrednio przed
malowaniem. Ocen¢ wymaganego stopnia czystosci przeprowadza si¢ w oparciu o PN-ISO
8501-1:1996

Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametréw
technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych

i zabezpieczenia §wiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania czasu schnigcia

1 aklimatyzacji powlok. W czasie malowania Zamawiajacy moze zaleci¢ pomiar grubosci
mokrych powltok poszczegdlnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba
wykonanych warstw powtok malarskich. Grubo$¢ warstwy podktadowej w stanie suchym
powinna wynosi¢ co najmniej 100 um. Grubos$¢ farby nawierzchniowej powinna wynosi¢ co
najmniej 140 pm (nawierzchniowa + miedzywarstwowa).

Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok malarskich.

Oceng jakosci wykonanych powtok wykonuje si¢ po zagruntowaniu oraz po wykonaniu
warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje si¢ pod katem grubosci, porowatosci

1 przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza si¢ na
powtokach suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych). Grubos¢ powtoki winna by¢
zgodna z projektowang. Mierzy si¢ jg przy pomocy metod nieniszczgcych, przy pomocy
przyrzadéw magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000, lub innych
zapewniajacych doktadno$¢ 10%. Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach
konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjac¢ Srednig arytmetyczng wynikow
uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta
nie moze wynosi¢ mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej powloki. Dodatkowo wymaga
si¢, aby nie byto odczytéw grubosci nizszych niz 75% grubo$ci nominalnej. Badanie
porowatos$ci nalezy przeprowadzi¢ za pomoca poroskopu wg PN-82/C-81544. Badanie
przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531. Powloka
uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona. Ocen¢ wygladu



dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40 cm od powierzchni. Warstwa podktadowa nie powinna mie¢ pomarszczen i
zaciek6w oraz powinna mie¢ wyglad matowy. Warstwa nawierzchniowa powinna mie¢
powierzchnie¢ gtadka bez pomarszczen, zaciekéw i chropowatosci. Powtoka nie moze
odstawac od podtoza i mie¢ wtracen cial obcych.

Dla wykonania malarskiej warstwy podktadowej nanoszonej natryskowo wymagane jest
oczyszczenie powierzchni stali do stopnia III stopnia czystosci.

Oczyszczanie powinno by¢ wstepne i wlasciwe. Charakter zanieczyszczen wymusza
etapowos¢ dziatan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci rob6t powinna by¢ prowadzona po wykonaniu kazdej warstwy powtoki
antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H-90753.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1mb (metr biezacy) pomalowanej balustrady mostowej lub balustrady
schodéw skarpowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlegaja:

— roboty ulegajace zakryciu w trakcie zabezpieczenia antykorozyjnego (odbiory
miedzyoperacyjne),
— roboty obje¢te umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér ostateczny).

8.2. Podstawg dokonania odbioru miedzyoperacyjnego jest:

— zgloszenie przez Wykonawce zakonczenia rob6t podlegajacych  odbiorowi
miedzyoperacyjnemu,

— pozytywne wyniki odpowiednich badan wg punktu 6 niniejszej Specyfikacji oraz atesty
na zastosowane materiaty,

— wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robaét.

8.3. Podstawa do dokonania odbioru ostatecznego jest:

— pisemne stwierdzenie Wykonawcy o zakonczeniu robdt zwigzanych z renowacja
powtoki antykorozyjnej na danym obiekcie mostowym,

— protokoty odbioréw mig¢dzyoperacyjnych,

— pozytywne wyniki badan koncowych wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego.



9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za wykonang i odebrang liczbe¢ metrow biezacych balustrady, na ktérej dokonano
renowacji pokrycia malarskiego wg ceny jednostkowej ktéra obejmuje:

— zakup 1 dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

— czyszczenie konstrukcji,

— utylizacja odpadéw z niezbgdnymi uzgodnieniami,

— wykonanie powtok malarskich,

— zabezpieczenie antykorozyjne $rub i tacznikow,

— zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdéw,

— przeprowadzenie badan przewidzianych w ST,

— dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegdlnymi operacjami (warstwami),

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materialéw malarskich,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

— ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie mostowym i pod obiektem,
a takze samej konstrukcji mostu, w czasie czyszczenia i malowania,

— wykonanie prébnych powtok malarskich,

— uporzadkowanie miejsca robot.

PN-89/C-81400
PN-74/C-81515
PN-80/C-81531
PN-68/C-81544

PN-68/C-81545
PN-70/H-97050

PN-70/H-97051
PN-70/H-97052
PN- 70/H-97053
BN-87/4258-01
PN-89/S-10050
PN-71/H-04651

PN- 71/H-04653

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnosci powlok do podtoza oraz
przyczepno$ci migdzywarstwowe;.

Wyroby lakierowe. Okre$lanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku
dziatania czynnikéw atmosferycznych.

Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali
do malowania.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogdlne wytyczne.

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa
1 zeliwa do malowania.

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Og6lne
wytyczne.

Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnos$ci korozyjne;j
srodowisk.

Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warunkow eksploatacji
wyrobow metalowych zabezpieczonych malarskimi powlokami
ochronnymi.



PN-86/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok metalowych metodami
nieniszczacymi.

Instrukcja malowania i renowacji pokry¢ malarskich wykonywanych poza wytwdérnig na
stalowych konstrukcjach mostowych, IBDiM Warszawa, 1989 r.

M.U-20.02.76.52b



USZCZELNIENIE spekan NAWIERZCHNI
JEZDNI W OBREBIE OBIEKTU
tasmami polimerowo-bitumicznymi

m.u-20.02.76.52B

USZCZELNIENIE spekan nawierzchni JEZDNI W OBREBIE
OBIEKTU tasmami polimerowo-bitumicznymi

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z naprawg podluznych i poprzecznych spekan nawierzchni
bitumicznych obiektéw mostowych, przez ich uszczelnienie w ramach biezacego utrzymania
obiektéw mostowych w ciggu drég gminnych na terenie miasta Sieradz .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia naprawy spekan
nawierzchni bitumicznych wszystkich typow i rodzajow z wylaczeniem warstw Scieralnych
wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenia karbochemicznego.



1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pekniecie nawierzchni — utrata ciggtosci warstwy $cieralnej lub warstwy $cieralnej

1 warstw nizej lezagcych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystapienia
w nawierzchni (tylko w warstwie $cieralnej lub tacznie z warstwami nizej lezagcymi) naprgzen
rozciagajacych wigkszych od jej granicznej wytrzymatosci na rozcigganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne — utrata cigglosci warstwy $cieralnej, w postaci peknigcia

o ksztalcie przekroju poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,,V”, o jego przebiegu
prostoliniowym i prostopadtym do osi jezdni (pgkniecie spowodowane jest skurczem
termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralnej).

1.4.3. Pekniecie odbite — przeniesienie (przeniknigcie) do warstw powierzchniowych pekniec,
ktore wystapilty wezesniej w podbudowie (wykonanej z materiatéw mineralnych, zwigzanych
spoiwami hydraulicznymi). Peknigcie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy

1 nieregularny ksztalt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4. Uszczelnienie spekan — sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na
przywrdceniu szczelnosci warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez peknigcie, a takze
na utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdujacych si¢ przy jego brzegach (krawedziach

1 Sciankach).

1.4.5 Tasma polimerowo-asfaltowa — specjalna tasma z asfaltu modyfikowanego
polimerami do pokrywania peknie¢ w nawierzchniach asfaltowych

1.4.6.Podklad asfaltowy lub srodek do sklejania miedzywarstwowego — roztwor
gruntujacy, sktadajacy si¢ ze specjalnych substancji nanoszonych nawierzchni¢ po obu
stronach uszczelnianego peknigcia w celu zwigkszenia przyczepnosci tasmy polimerowo-
asfaltowej do nawierzchni.

1.4.7.Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajgce podgrzanie do temperatury od
150 do 250°C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od 2,5 do
4,0 m*/min. Stuzy do oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabo zwiazanych, z reszta
nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny 1 nadtopienia lepiszcza spajajacego ziarna
mieszanki mineralno-asfaltowej na §ciankach i krawedziach peknigcia.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

pkt 1.5.

2. materialy
2.1. Ogé6lne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Tasmy polimerowo-asfaltowe
Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spegkan, jak réwniez niezwigzanych spoin
roboczych w warstwach $cieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych o rozwartosci do
Smm, nalezy stosowac tasmy polimerowo-asfaltowe, posiadajgce bardzo dobra zdolno$¢
wypelniania spekan i szczelin, bardzo dobrg przyczepno$¢ nawierzchni, a takze dobra
rozciggliwos¢ w niskich temperaturach.
Tasmy polimerowo-asfaltowe powinny posiada¢ aktualng aprobate techniczng.



Tasmy polimerowo-asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym
w aprobacie technicznej, a w przypadku ich braku lub niepetnych danych, powinna mie¢
charakterystyki zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) | Penetracja w temperaturze 25°C od 7mm do 10mm

2) | temperatura mi¢knienia PiK > 80°C

3) | odporno$¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania |3 sposréd badanych 4 kul
probek uformowanych w kule ozigbionych do nie powinny wykazywac
temperatury -20°C i opuszczonych z wysokosci 250 cm sladow uszkodzen

Ponadto produkt rozgrzewany do temperatury ok. 80°C do stanu plastycznego, nie
powinien by¢ roztapiany.

Tasmy polimerowo-asfaltowe nalezy sktadowa¢ w rolkach zapakowanych w kartony
z uzyciem przektadek Kartony z produktem nalezy chroni¢ przed wilgocig i bezposredniego
dziatania promieniowania stonecznego lub wysokich temperatur.
2.3. Podklad asfaltowy lub $rodek do sklejania miedzywarstwowego

Powyzsze materiaty, zwigkszajace przyczepnos¢ tasmy do nawierzchni
w bezposrednim sasiedztwie peknigcia, nalezy stosowa¢ w przypadkach zaleconych przez
producenta zalewy.

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta tasmy
oraz posiada¢ aprobate techniczng.

Materiaty nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w sposob zabezpieczajacy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepisOw przeciwpozarowych.
2.4. Materialy do posypania tasmy

W celu uniknigcia przyklejania si¢ tasmy do urzadzen zaggszczajacych nalezy uzy¢
czystego i suchego piasku tamanego lub mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-11112.
Kruszywo do posypywania tasmy powinno pochodzi¢ z jednego zrédta dla catego
wykonywanego zadania. Stosowane kruszywo powinno by¢ co najmniej klasy II.

Kruszywo powinno by¢ sktadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajgcymi je
przed zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

3. sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogdblne” pkt 3.
3.2. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spekan nalezy stosowac lance gorgcego powietrza zasilane
sprezonym powietrzem o ci$nieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci gorgcego powietrza
o temperaturze od 150 do 250°C w ilosci od 2,5 do 4,0 m*/min. Zrédtem ciepta
podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany ptynnym gazem propan-butan.
3.3. Pedzle

Do naktadania srodka do sklejania migdzywarstwowego lub podktadu asfaltowego po
obu stronach uszczelnianych peknie¢ nalezy uzywac pedzli o odpowiedniej szerokosci,
sztywnosci oraz odpornosci na rozpuszczalniki.
3.4. Urzadzenia zageszczajace

Do dociskania tasm do nawierzchni w sasiedztwie uszczelnianego peknigcia nalezy
uzywac ubijakéw recznych lub walcéw drogowych.



3.5. Urzadzenia do posypywania taSm materialem sypkim

Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie taSm drobnoziarnistym
materiatem sypkim.

4. transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.
4.2. Transport tasm polimerowo-asfaltowych
Tasmy powinny by¢ transportowane w rolkach fabrycznie zapakowanych w kartonach. Rolki
nalezy transportowac na ptask, na krawedziach tasmy. Opakowania chroni¢ przed wilgocia,
olejami, substancjami ropopochodnymi, promieniowaniem stonecznym badz innym zrédtem
silnego promieniowania cieplnego, w okresie zimowym przed niskimi temperaturami oraz
nalezy zabezpieczy¢ przed ogniem.
4.3. Transport podkladu asfaltowego lub srodka do sklejania miedzywarstwowego

Materiaty powinny by¢ transportowane w dostarczonych szczelnych pojemnikach (od
20 do 30 litréw), z tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalnos$¢, materiat
powinien by¢ transportowany z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.
4.4. Transport materialéw do posypywania tasm

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. wykonanie robét
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot zwigzanych z naprawg spekan, nie moga wystgpowac
opady atmosferyczne. Tasmy polimerowo-asfaltowe mozna uktada¢ przy ujemne;j
temperaturze otoczenia, w przypadku temperatury powietrza ponizej 10°C obszar szczeliny
nalezy ogrza¢, a temperatura taSmy powinna by¢ wyzsza niz 10°C przez caly czas jej
wbudowywania.

5.4 Metoda przy uszczelnianiu peknie¢ z uzyciem tasm polimerowo asfaltowych.

Obszar uszczelnianych spoin musi by¢ suchy 1 wolny od luznych kawatkéw. Po obu
stronach peknigcia nalezy natozy¢ warstwe srodka do sklejania migdzywarstwowego lub
podktadu asfaltowego. Po wyschnigciu warstwy gruntujacej nalezy rozwing¢ taSme nad
peknieciem lekko ja dociskajac Nastepnie po Sciggnigciu rozdzielajacego papieru docisngé
taSme walcem lub ubijakiem recznym. Aby unikna¢ przyklejenia si¢ tasmy do urzadzen
zageszcezajacych nalezy posypacé powierzchni¢ piaskiem tamanym.

6. kontrola jakosci roboét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do roboét Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na
materiaty i wymagane wyniki badan materialéw przeznaczonych do wykonania naprawy
spekan 1 przedstawi¢ je Zamawiajagcemu do akceptacji.



6.3. Badania w czasie robot

W czasie robét nalezy bada¢ szerokos$¢ oraz czysto$¢ spekan po oczyszczeniu.
Wizualnie i1 dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy spekania nie zawieraja zadnych niezwigzanych
okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej, ziaren kruszywa, pyléw oraz sladéw wilgoci,

a takze §ladow 1 plam olejowych. Jezeli wystepuja jakiekolwiek §lady wilgoci nalezy je
usuna¢ lancg gorgcego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi
rozpuszczalnikami.

Jezeli nawierzchnia po obu stronach pgknigcia pokrywana jest podktadem asfaltowym
lub srodkiem od sklejania migdzywarstwowego nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona
warstewka $rodka zwickszajacego przyczepno$¢ nie zawiera nieodparowanych czgstek
rozpuszczalnika (zagruntowana nawierzchnia przy pocieraniu palcem nie powinna
wykazywac¢ objawdw Scierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo prawidlowos$¢ utozenia tasm oraz jakos¢
przylegania tasSmy do nawierzchni.

Jezeli uktadang tasme¢ posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzic¢
makroskopowo czy materiat ten réwnomiernie pokrywa powierzchni¢ uszczelnionego
spekania.

7. obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest Im (metr biezacy) naprawionych spekan.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Zamawiajacego jesli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg punktéw 5 1 6 daty wyniki
pozytywne.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- oczyszczenie spekan 1 usunigcie $ladow i plam olejowych,
- zagruntowanie nawierzchni podktadem asfaltowym lub Srodkiem od sklejania
mi¢dzywarstwowego.

9. podstawa platnosci
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena uszczelnienia 1 mb spgkania nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- organizacj¢ ruchu na czas wykonywania prac,
- dostarczenie materialéw 1 sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z ST 1 ewentualnie zaleceniami Zamawiajacego



- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy,
- usunigcie i optaty za sktadowanie badz utylizacj¢ odpadéw.

10. przepisy zwiazane

Normy
1.  PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych
2. PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie penetracji igla
3. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie temperatury

mi¢knienie — Metoda Pierscienia 1 Kuli

D-04.01.01

PROFILOWANIE
I ZAGESZCZANIEM PODLOZA



1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem profilowania i zageszczania podioza podczas biezacego utrzymania
obiektéw mostowych w ciggu drég gminnych na terenie miasta Sieradz .
1.2. Zakres stosowania STWiORB

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) jest obowiazujgca jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych zZ
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Og6lne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. materialy
Nie wystepuja.
3. sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.



3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystgpujacy do wykonania koryta i profilowania podloza powinien wykazaé si¢
mozliwoScig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie
koryta i profilowanie podloza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku
pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

4. transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Wymagania dotyczace transportu materiatéw podano w ST D-04.02.01,  D-04.02.02, D-04.03.01 pkt

5. wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcze$niejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest mozliwe wylacznie za zgoda
Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podlozu nie moze odbywac si¢ ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wcze$niej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzgdach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé¢ naciaggnigcie sznurkéw
lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
sa roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez
Inzyniera.

Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre§lonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rz¢dne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gleboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢
dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowiazujace dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysoko$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartos$ci wskaznika zageszczenia,
okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Scigty grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zaggszczanie podtoza
nalezy kontynuowa¢ do osiagni¢cia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z PN-EN 13286-2 [1].

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zaggszczenia podtoza (I)



Minimalna wartos¢ I dla:

Strefa Autostrad 1 drég | Innych drég
korpusu ekspresowych Ruch Ruch mniejszy
ciezki od ciezkiego
i bardzo ciezki
Gorna warstwa o gruboséci 20 cm | 1,03 1,00 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podioze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrolg zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtérny modul odksztalcenia podtoza wedtug PN-S-02205:1998 [2]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotno§¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnoSci optymalnej z
tolerancja od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zagg¢szczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi przerwa w
robotach 1 Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny spos6b zaakceptowany
przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejne;j
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica2.  Czgstotliwos$¢ oraz zakres badaf i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Lp. | Wyszczegdlnienie badan | Minimalna czgstotliwos¢

i pomiaréw badan i pomiaréw

1 Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km

2 Réwnos¢ podluzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 Roéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

¢ Y 1 drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

6 Uksztaltowanie osi  w|co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

planie 1 drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

Cd. tablicy 2

7 Zageszczenie, wilgotnos¢ |w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
gruntu podloza rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)



Szerokos¢ koryta i profilowanego podloza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+10cmi-5cm.

6.2.3. R6wnosc¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podiuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma
BN-68/8931-04 [3].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.

Nieréwnoéci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podloza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja *+ 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysoko$ciowe

Réznice pomigdzy rzednymi wysoko$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 3 cm dla autostrad
1 drég ekspresowych lub wigcej niz £ 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podioza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okre§lony wg PN-EN 13286-2 [1] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.
Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedtug PN-EN 13286-2 [1]. Wilgotno$¢ gruntu
podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podioza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. odbior robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
— profilowanie dna koryta lub podtoza,
— zaggszczenie,
— utrzymanie koryta lub podtoza,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.



10. przepisy zwigzane
Normy
1. PN-EN 13286-2 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
2. PN-S-02205:1998 Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie ptyta
3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem
i tatg

D 05.02.01

NAWIERZCHNIA TLUCZNIOWA



1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét w ramach biezacego utrzymania obiektéw mostowych nawierzchnia z ttucznia kamiennego na
dojazdach do obiektéw mostowych w ciagu drég gminnych na terenie miasta Sieradz w 2016 roku.
1.2. Zakres stosowania STWiORB

Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST) jest obowigzujaca jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni ttuczniowej, wg PN-84/S5-96023 [16].

Nawierzchnig¢ thuczniowg wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami w SST:
— bezposrednio na podtozu gruntowym przepuszczalnym lub na istniejacej nawierzchni thuczniowej,

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia tluczniowa - jedna lub wigcej warstw z ttucznia lezacych na podlozu naturalnym lub
ulepszonym, zaklinowanych i uzdatnionych do bezposredniego przejmowania ruchu.

1.4.2. Kruszywo tamane - material ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat litych,



1.4.3. Kruszywo tamane zwykte - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia skat
litych i rozsiania na frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujace si¢ ziarnami ostrokrawgdziastymi o nieforemnych
ksztattach, wg PN-EN 13242:2004 [1].

1.4.5. Thuczen - kruszywo lamane KL.I gat.I o wielkosci ziarn od 0 mm do 31,5 mm. i od 0 do 63mm.

1.4.9. Pozostate okreslenia s zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w ST D-05.02.00 ,,Nawierzchnie twarde nieulepszone. Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-05.02.00 ,Nawierzchnie twarde nieulepszone.
Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-05.02.00
»~Nawierzchnie twarde nieulepszone. Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni ttuczniowej na terenie miasta Sieradz sg:
— kruszywo lamane - tlhuczen wg PN-EN-13043:2004 np. melafir frakcji 0/31,5i 0/63mm KklL.I. gat. I,

gabro lub inne o takich samych parametrach — nie dopuszcza si¢ stosowania thucznia wapiennego.

— kruszywo do zamulenia gornej warstwy nawierzchni - mial, wg PN-EN-13043:2004
— woda do skropienia podczas walowania i zamulania.
2.3. Wymagania dla materialéw

Klasa i gatunek kruszywa, w zaleznos$ci od kategorii ruchu, powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy
PN-84/S5-96023 [16].

Dla drég obcigzonych ruchem:
— $rednim i lekko$rednim - kruszywo klasy co najmniej I gatunek k1.1,

Wymagania dla kruszywa podano w tablicach 1, 2.3

Tablica 1. Wymagania dla thucznia wedtug PN-EN-13043:2004 [12]

Lp. | Wiasciwosci Wymagania
klasa I klasa IT
1 Scieralno$é w bebnie kulowym (Los Angeles) wg PN-
EN 1097-2:2000 [11]:
a) po pelnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wigcej
niz:
—  w tluczniu 35 50
~ wKlificu 40 >0
b) po 1/5 pelnej liczby obrotéw, % ubytku masy w
stosunku do ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw,
nie wiecej niz: 30 35
2 Nasigkliwos¢, wg PN-EN 1097-6:2002 [7], % (m/m), nie
wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych |2,0 3,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 3,0 3,0
3 Odpornos$¢ na dziatanie mrozu, wg PN-EN 1367-1:2001
[9], % ubytku masy, nie wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych |4,0 10,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 5,0 10,0




4 Odporno$¢ na dzialanie mrozu wg zmodyfikowane;j
metody bezposredniej, wg PN-EN 1367-1:2001 [8] i PN-
EN 13043:2004 [12], nie wigcej niz:

— wKlificu, 30 nie bada sig
_ w tluczniu nie bada sie | Ni€ bada si¢

Tablica 2. Wymagania dla tlucznia i klifica gatunku I, wedlug PN-EN-13043:2004 [12]

Lp. | Wiasciwosci Wymagania
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1:2012 [5]:
a) zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,063 mm, odsianych na
mokro, % (m/m), nie wigcej niz:
- w tluczniu 3
- w klincu 4
b) zawarto$¢ frakcji podstawowej w ttuczniu lub klincu, %
(m/m), nie mniej niz: 75
c) zawarto$¢ podziarna w tluczniu lub klincu, % (m/m), nie
wigcej niz: 15
d) zawarto$¢ nadziarna w tluczniu lub klincu, % (m/m), nie
wigcej niz: 15
2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych w ttuczniu lub klincu, wg PN- 02
EN 1744-1:2000 [10], % (m/m), nie wigcej niz: ’
3 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, wg PN-EN 933-4:2001 [6], %
(m/m), nie wigcej niz:
- w ttuczniu 40
- w klificu nie bada si¢
4 Zawartos$¢ zanieczyszczeh organicznych w ttuczniu lub klincu
wg PN-EN 1744-1:2000 [10], barwa cieczy nie ciemniejsza niz: wezorcowa

Tablica 3. Wymagania dla thucznia gatunku I, wedtug PN-B-04481:1988

Lp. | Wiasciwosci Wymagania
1 Wyznaczenie granicy plastyczno$ci wg PN-B-04481:1988
a) plastyczno$¢ frakcji — sito 0,4mm Granica ptynnosci < 25%
b) wskaznik plastycznosci 4
3. sprzet

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-05.02.00 , Nawierzchnie twarde nieulepszone.
Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni
Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
nastgpujacego sprzgtu:
— ukladarek do nawierzchni drogowych
— walcow statycznych, zwykle o nacisku jednostkowym co najmniej 30 kN/m, ew. walcow wibracyjnych o
nacisku jednostkowym watu wibrujacego co najmniej 18 kN/m lub ptytowych zageszczarek wibracyjnych o
nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m?,



— przewoznych zbiornikéw do wody (beczkowozdw) zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody oraz
pomp do napetniania beczkowozéw woda.

4. transport
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-05.02.00 ,,Nawierzchnie twarde nieulepszone.
Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w SST D-05.02.00 ,Nawierzchnie twarde nieulepszone.
Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podioza

Podloze pod nawierzchni¢ tluczniowa powinno by¢ przygotowane zgodnie z warunkami ogélnymi
okreslonymi w SST D-05.02.00 ,Nawierzchnie twarde nieulepszone. Wymagania ogélne” pkt 5.2.

Nawierzchnia ttuczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych
czastek gruntu do warstwy nawierzchni. Na gruncie spoistym, pod nawierzchnig tluczniowa powinna by¢ utozona
warstwa odcinajaca albo warstwa geotekstyliow.

W przypadku zastosowania pomiedzy warstwg nawierzchni thuczniowej a spoistym gruntem podtoza
warstwy odcinajacej, powinien by¢ spetniony warunek nieprzenikania czgstek drobnych, wyrazony wzorem:

D
—15 <5
D
85
gdzie:
Dis - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej,
Dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

5.3. Odcinek prébny
Jezeli w ST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczgciem rob6ét Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia, czy sprzet stosowany przy rozkladaniu i zaggszczaniu jest wlasciwy,
— okreSlenia grubosci warstwy w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy
7ageszczonej,
— ustalenia liczby przej§¢ sprzgtu zageszczajacego, koniecznej do uzyskania wymaganego zaggszczenia
warstwy.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialéw oraz sprzgtu, jakie beda stosowane
do wykonywania nawierzchni.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m?, a dlugo$¢ nie powinna by¢ mniejsza
niz 200 m.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez
Inzyniera.

5.4. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubo$¢ warstwy nawierzchni ttuczniowej nie moze by¢ po zaggszczeniu mniejsza od 7 cm.

Maksymalna grubo$¢ warstwy nawierzchni po zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm. Nawierzchnig
o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé¢ w dwéch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo
réwniarki. Grubo$¢ rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu i
zaklinowaniu osiggni¢to grubo$¢ projektowana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ zageszczane przejSciami walca statycznego gtadkiego, o
nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zaggszczenie nawierzchni o przekroju daszkowym powinno
rozpoczaC si¢ od krawedzi i stopniowo przesuwac¢ pasami podiuznymi, czgdciowo naktadajacymi si¢, w kierunku
jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé si¢ od dolnej
krawedzi i przesuwaé pasami podluznymi, czesciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej gérnej krawedzi. Dobor
walca gladkiego w zaleznosci od twardo$ci thucznia, mozna przyjmowaé wedtug tablicy 4.



Tablica 4. Dobér walca gladkiego w zaleznosci od twardosci thucznia

Twardo$¢ 1 wytrzymato$¢ na §ciskanie skaty, Dopuszczalny nacisk kN/m
z ktérej wykonano tluczen szerokosci tylnych kot walca

Migkka, od 30 do 60 MPa od 55 do 70

Sredniotwarda, od 60 do 100 MPa od 65 do 80

Twarda, od 100 do 200 MPa od 75 do 100

Bardzo twarda, ponad 200 MPa od 90 do 120

Zageszczanie mozna zakonczy¢, gdy przed kotami walca przestaja si¢ tworzy¢ fale, a ziarno tlucznia o
wymiarze okoto 40 mm pod naciskiem kota walca nie wtlacza si¢ w nawierzchnig, lecz miazdzy si¢ na niej.

Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowaé ja poprzez stopniowe rozsypywanie
klifica od 4 do 20 mm i mieszanki drobnej granulowanej od 0,075 do 4 mm przy ciagtym zageszczaniu walcem
statycznym gtadkim.

Warstwy dolnej (o ile uktada si¢ na niej od razu warstwe gdérng) nie klinuje si¢, gdyz niecatkowicie
wypelnione przestrzenie mi¢dzy ziarnami ttucznia powodujg lepsze zwigzanie obu warstw ze sobg. Natomiast
gbrng warstwe nalezy klinowac tak dlugo, dopdki wszystkie przestrzenie nie zostang wypetnione klincem.

W czasie zageszczania walcem gladkim zaleca si¢ skrapia¢ kruszywo woda tak czesto, aby bylo stale
wilgotne, co powoduje, ze kruszywo mniej si¢ kruszy, mniej wyokragla i tatwiej uktada szczelnie pod walcem.

Zageszczenie mozna uwazaé za zakonczone, jesli nie pojawiaja si¢ §lady po walcach i wybrzuszenia
warstwy kruszywa przed watami.

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewiduje zamulenie gérnej warstwy nawierzchni, to
nalezy rozsypac cienkg warstwe miatu (lub ew. piasku), obficie skropi¢ go woda i wcieraé, w zaklinowang warstwe
tlucznia, wytworzona papke szczotkami z piasawy. W trakcie zamulania nalezy przepus$ci¢ kilka razy walec na
szybkim biegu transportowym, aby papka zostata wessana w glab warstwy. Waty walca nalezy obficie polewaé
woda, w celu uniknig¢cia przyklejania do nich papki, ziarn klifica i thucznia. Zamulanie jest zakonczone, gdy papka
przestanie przenika¢ w glab warstwy.

Jesli nie wykonuje si¢ zamulenia nawierzchni, to do klinowania kruszywa grubego nalezy dodawaé
réwniez miat.

W przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o nacisku
jednostkowym walu wibrujacego co najmniej 18 kN/m lub ptytowymi zageszczarkami wibracyjnymi o nacisku
jednostkowym co najmniej 16 kN/m?), zaggszczenie nalezy przeprowadza¢ wedlug zasad podanych dla walcéw
gladkich, lecz bez skrapiania kruszywa woda. Liczbe¢ przej$¢ sprzgtu wibracyjnego zaleca si¢ ustali¢ na odcinku
prébnym.

W pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy dba¢, aby byta ona stale wilgotna. Nawierzchnia,
jesli nie byla zageszczana urzadzeniami wibracyjnymi, powinna by¢ réwnomiernie zajezdzana (doggszczona)
przez samochody na calej jej szeroko$ci w okresie od 2 do 6 tygodni, w zwiazku z czym zaleca si¢ przektadanie
ruchu na rézne pasy przez odpowiednie ustawianie zastaw.

6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w ST D-05.02.00 , Nawierzchnie twarde nieulepszone.
Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Badania te powinny obejmowac
wszystkie wlasciwosci kruszywa okre§lone w p- 2.3 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie rob6t przy budowie nawierzchni ttuczniowej nalezy kontrolowaé z czestotliwo$cia podang
ponizej, nastepujace wiasciwosci:

a) uziarnienie kruszywa, zawarto§¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie i zawarto§¢ ziarn nieforemnych w
kruszywie - co najmniej 1 raz na dziennej dzialce roboczej z tym, ze maksymalna powierzchnia nawierzchni
przypadajaca na jedno badanie powinna wynosi¢ 600 m?,

b) Scieralno$¢ kruszywa, nasigkliwo$¢ kruszywa, odporno$¢ kruszywa na dzialanie mrozu - przy kazdej zmianie
zrédla pobierania materiatow.

Prébki nalezy pobiera¢ w sposéb losowy z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan
powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.



Badania pelne kruszywa, obejmujace ocen¢ wszystkich wlasciwosci okreslonych w p. 2.3 powinny by¢
wykonane przez Wykonawce z czestotliwoscig gwarantujaca zachowanie jako$ci robdt i zawsze w przypadku
zmiany zrddla pobierania materialdw oraz na polecenie Inzyniera. Prébki do badan pelnych powinny by¢
pobierane przez Wykonawce w spos6b losowy w obecno$ci Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary cech geometrycznych nawierzchni tluczniowej

Grubos$¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu, co najmniej w dwéch
losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dziatce roboczej i nie rzadziej niz w jednym punkcie na 400 m?
nawierzchni.

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci nawierzchni nie powinny przekraczaé £ 10%.

Pozostate cechy geometryczne nawierzchni powinny by¢ mierzone i oceniane wedtug zasad podanych w
p. 6.2 SST D-05.02.00 ,,Nawierzchnie twarde nieulepszone. Wymagania ogélne”.

6.5. Pomiar nosnosci nawierzchni

Pomiary no$nos$ci nawierzchni ttuczniowej nalezy wykonaé plyta o $rednicy 30 cm, zgodnie z PN-S-
02205:1998 [17]. Pomiar nalezy wykona¢ nie rzadziej niz raz na 3000 m?, lub wedtug zalecen Inzyniera.

Nawierzchnia thuczniowa powinna spetnia¢ wymagania dotyczace no$nosci podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagana no$nos$¢ nawierzchni ttuczniowe;j

Minimalny modut odksztalcenia mierzony przy
Kategoria ruchu uzyciu ptyty o $rednicy 30 cm, MPa
pierwotny wtérny
Ruch bardzo lekki i lekki 100 140
Ruch lekkosredni i $redni 100 170

Zageszczenie nawierzchni tluczniowej nalezy uzna¢ za prawidlowe wtedy, gdy stosunek wtérnego
modutu odksztatcenia do pierwotnego modutu odksztalcenia, mierzonych przy uzyciu ptyty o §rednicy 30 cm, jest

nie wigkszy 0d 2,2 (M i : M1 <22).

6.6. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
6.6.1. Niewlasciwe uziarnienie i wlasciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji zostang
odrzucone. Jezeli kruszywa, nie spetniajagce wymagan zostang wbudowane, to na polecenie Inzyniera, Wykonawca
wymieni je na wlasciwe, na wtasny koszt.

6.6.2. Niewlasciwe cechy geometryczne nawierzchni

Wszystkie powierzchnie nawierzchni, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.3.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie na cata grubo$¢ warstwy,
wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po ich wykonaniu nastgpi ponowny pomiar i ocena.

6.6.3. Niewlasciwa no$no$¢ nawierzchni

Jezeli no$no$¢ nawierzchni bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca tylko wtedy, gdy zanizenie no$noSci nawierzchni
wyniklo z niewtasciwego wykonania przez Wykonawce robot.

7. obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-05.02.00 ,,Nawierzchnie twarde nieulepszone. Wymagania
og6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).

8. odbiodr robot

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w ST D-05.02.00 ,,Nawierzchnie twarde nieulepszone. Wymagania
og6lne” pkt 8.



9. podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-05.02.00 ,Nawierzchnie twarde
nieulepszone. Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? nawierzchni ttuczniowej obejmuje:
— prace pomiarowe i oznakowanie robot,
— dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,
— rozlozenie warstwy kruszywa (thucznia),
— zaklinowanie warstwy kruszywa grubego, skropienie wodg i zageszczenie
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

PRZEWIDYWANY ZAKRES ROBOT: -ZGODNIE Z PRZEDMIAREM

10. Przepisy zwigzane
Przepisy zwigzane podano w SST D-05.02.00 ,,Nawierzchnie twarde nieulepszone. Wymagania ogélne”
pkt 10.
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WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWiORB) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru likwidacji uskoku mi¢dzy dojazdami a obiektem podczas biezgcego utrzymania obiektéw
mostowych w ciagu drég gminnych na terenie miasta Sieradz w 2016 roku.
1.2. Zakres stosowania STWiORB Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionym w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych STWiORB Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych z
zastosowaniem: mieszanki mineralno — asfaltowej na goraco z otaczarki o uziarnieniu 0/1 lmm, ™.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespdt zabiegéw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwigzanych
z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace mate
powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen. 1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu
mineralno-bitumicznego na glgbokos$¢ nie wigksza niz grubo§¢ warstwy Scieralnej. 1.4.3. Wyb6j - wykruszenie
materialu mineralno-bitumicznego na gtebokos$¢ wigksza niz grubo$¢ warstwy Scieralnej. 1.4.4. Mieszanka
mineralna — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre§lonym skladzie i uziarnieniu Mieszanka
mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig iloécig asfaltu, wytworzona w okreslony sposéb,
spelniajagca okreslone wymagania. 1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-bitumiczna o uziarnieniu
réwnomiernie stopniowanym (ciaglym), utozona i zaggszczona 1.4.6. Pozostale okre$lenia podstawowe sg zgodne



z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00
,Ogoélne wymagania techniczne wykonania i odbioru robdt” pkt 1.4. 1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa
modyfikowana o zawartosci asfaltu [170%
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB D-M-00.00.00
,Ogo6lne wymagania techniczne wykonania i odbioru rob6t” pkt 1.5.
2. MATERIALY 2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw Og6lne warunki stosowania materialéw, ich
pozyskania i sktadowania podano w STWiOR D-05.03.05a - NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
wg PN-EN - WARSTWA SCIERALNA  dla ruchu KR-2
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3. SPRZET 3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprze¢tu Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB
D-M-00.00.00 ,,Ogélne wymagania techniczne wykonania i odbioru robét” pkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze sprz¢tu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak: [ Frezarki
drogowe do frezowania na zimno istniejacej uszkodzonej nawierzchni na okreslona gleboko$¢ z doktadnoscia do
Smm. Przy typowych dla remontéw czgstkowych zakresach i powierzchniach powinny by¢ stosowane frezarki o
szerokosci bebna frezujacego réwnej 0,5m ewentualnie 1,0m. - przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o
mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw
prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattéw (mozliwie
zblizonych do prostokatéw), - sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minutg, przy ci$nieniu od 0,3 do
0,8 MPa, - szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica
dyskéw wirujacych (z drutéw stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm.
Szczotki stuza do czyszczenia naprawianych pekniec oraz krawegdzi przycietych warstw przed dalszymi pracami,
np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych, -  zestaw walcéw, zageszczarki -
rozktadarki mas bitumicznych - miloty pneumatyczne
3.3. Skrapiarki W zalezno$ci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowe;j
stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do
wigkszodci robdt remontowych mozna stosowa¢ skrapiarki mate z recznie prowadzona lanca spryskujaca.
Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalego wydatku lepiszcza, aby ulatwi¢ operatorowi réwnomierne
spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej iloSci (1/m2).
3.4. Wytwoérnia mas bitumicznych Wytwérnia winna zapewni¢ ciagla produkcj¢ betonu asfaltowego w granicach
tolerancji recepty roboczej. Wytwdrnia winna by¢ wyposazona i pracowa¢ w taki sposéb aby dozowanie goracego
kruszywa, wypelniacza i lepiszcza bytlo dokonywane automatycznie. Moga by¢ stosowane otaczarki o ruchu
cyklicznym lub ciggtym. Na wytwoérni mas bitumicznych powinien by¢ wprowadzony system ZAKLADOWE]
KONTROLI PRODUKCIJI.
3.5. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goragco” w ramach remontu czastkowego
Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robdét dopuszcza si¢ reczne rozkladanie mieszanek
mineralnobitumicznych przy uzyciu topat, listwowych $ciagaczek i listew profilowych (uzycie grabi wykluczone).
Przy wigkszych zakresach remontu czastkowego mieszanke nalezy uktada¢ przy uzyciu samojezdnej mechaniczne;j
uktadarki wyposazonej w elektronicznie kontrolowany stét zdolny do utozenia mieszanki zgodnie z projektowang
osig, niweleta i spadkami poprzecznymi. Zdolno$¢ uktadania mieszanki winna by¢ skorelowana z wydajnoscia
otaczarki i wymaganiami technologicznymi. Uktadarka winna mie¢ co najmniej nastgpujace wyposazenie:

18
- elementy wibrujace (n6z i ptyta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawna regulacja czestotliwosci i amplitudy
drgan, - uktady do podgrzewania elementéw roboczych uktadarki.
3.6. Sprzet do zageszczania Do zageszczania ulozonej w ramach remontu czastkowego warstwy nalezy uzy¢
gladkich stalowych walcéw drogowych ewentualnie w miejscach trudno dostepnych zageszczarek.
4. TRANSPORT 4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w
STWiORB D-M-00.00.00 ,,0gdlne wymagania techniczne wykonania i odbioru robét” pkt 4.
4.1.3. Wypelniacz Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw
sypkich umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny zgodnie z ,,Wytyczne Badan i Kryteria Oceny Maczek
Wapiennych do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt IBDiM, Warszawa . Wypetniacz workowany nalezy
przewozi¢ dowolnymi $§rodkami transportu chronigc przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.  4.1.4.
Kruszywo Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
4.1.5 Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Beton asfaltowy winien by¢ transportowany samochodami samowyladowczymi o czystych skrzyniach
tadunkowych, a w czasie transportu i oczekiwania na roztadunek zabezpieczony pokrowcami brezentowymi przed
nadmierng utrata temperatury jak i wptywem niekorzystnych warunkéw atmosferycznych. Czas transportu od



zatadunku na wytworni do roztadunku nie powinien mie¢ wptywu na parametry mieszanki i powinien zapewnic
dow6z mieszanki z zachowaniem odpowiedniej temperatury wbudowania. Lokalizacja otaczarki powinna
zapewnia¢ dowdz mieszanki na miejsce robét o wymaganych parametrach. W przypadku gdy odleglo$¢ ta jest
wigksza Wykonawca powinien dysponowa¢ specjalnymi termosami z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazone;j
W system grzewczy.
4.1.6. Emulsja asfaltowa Emulsje nalezy przewozi¢ w samochodach -cysternach. Cysterny winny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemno$ci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze by¢ uzywana do przewozu
innych lepiszczy. Przy typowych dla remontéw czastkowych zakresach, dopuszcza si¢ przewozenie emulsji na plac
budowy w beczkach lub innych pojemnikach stalowych, ktére na skrzyni tadunkowej powinny by¢ ustawione,
réwnomiernie na catej powierzchni i zabezpieczone przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu. Beczki
lub pojemniki nie mogg by¢ uzywane do przewozu innych tadunkéw.
4.3. Transport innych materiatéw Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami
producentéw tych materiatéw.
5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogo6lne zasady wykonania rob6t Og6lne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,0g6lne
wymagania techniczne wykonania i odbioru rob6t” .
5.2.Projektowanie mieszanki mineralno — bitumiczne;j.
Do wykonania remontu czastkowego nalezy zaprojektowa¢ mieszank¢ mineralno — bitumiczng o parametrach i
wlasciwos$ciach jak dla warstwy $cieralnej AC11S dla ruchu KR-2 wg WT-2: 2014
Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru (lecz nie krétszym niz 20 dni od
dnia podpisania umowy), Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu projekt sktadu mieszanki oraz wyniki badan
laboratoryjnych: - masy asfaltowej wytworzonej wedtug opracowanej recepty, - wszystkich materialéw uzytych do
wytworzenia masy (wg opracowanej recepty). Przedlozona recepta zostanie sprawdzona przez Inspektora nadzoru
lub Zamawiajacego.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: - doborze sktadnikéw mieszanki, - doborze optymalnej
ilodci asfaltu, - okresleniu jej wlasciwodci i poréwnania wynikéw z zatozeniami projektowymi. -
Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratorium akredytowane w oparciu o nastgpujace zrédla: - wytyczne
niniejszej Specyfikacji, - zasady projektowania betonu asfaltowego - zeszyt IBDiM Warszawa , - wyniki
wykonywanych petnych i niepelnych badan materiatéw.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych z betonu asfaltowego
przeznaczonego do remontu czgstkowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 6. Sktad mieszanki
mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan stabilnosci i osiadania wg metody Marshalla,
modutu sztywno$ci oraz odpornosci na koleinowanie. Prébki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 7.
5.4. Przygotowanie nawierzchni do naprawy Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub
obtamanych krawedzi nawierzchni) oraz miejsc wyznaczonych do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie
przez: - wyfrezowanie uszkodzonej nawierzchni przeznaczonej do wykonania remontu przy uzyciu frezarki
drogowej - pionowe obcigcie (diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na glebokose
umozliwiajacg wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata - w
przypadku matych ubytkéw: obciecie uszkodzonych krawedzi pita mechaniczng i odspajani calej nawierzchni
uszkodzenia przy uzyciu mtota pneumatycznego), - usuni¢cie luznych okruchéw nawierzchni, - usunigcie wody,
doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego, - doktadne oczyszczenie dna i krawedzi
uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pytu.
Przed wbudowaniem mieszanki mineralno - bitumicznej, nalezy spryska¢ dno i boki naprawianego miejsca
szybkorozpadowg kationowa emulsja asfaltowg modyfikowang K1-70MP w ilo$ci 0,5 1/m2. Podloze powinno by¢
skropione emulsjg z wyprzedzeniem umozliwiajagcym jej catkowity rozpad.
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5.5. Warunki przystgpienia do rob6t Remonty czastkowe masa mineralno — bitumiczna z otaczarki mozna
wykonywa¢ gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byta nie nizsza od 5oC. Nie dopuszcza si¢ wykonywania w/w
remontow w czasie opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).
5.6. Wbudowywanie i zagg¢szczanie mieszanki mineralno-bitumicznej.
Mieszanke mineralno-bitumiczng, w przypadku typowych dla remontu czgstkowego niewielkich zakreséw, nalezy
roztozy¢ przy pomocy lopat i listwowych $ciggaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy
zrzuca¢ mieszanki ze $rodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastgpnie je
rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona
z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z powierzchnia sasiadujacych
czgsci nawierzchni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu,



nie powinny by¢ wigksze od 1-2 mm po zageszczeniu. Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem stalowym.
Minimalna warto§¢ wskaznika zageszczenia wykonanej warstwy powinna wynosi¢ minimum 98%.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni op6r boczny dla zaggszczanej
warstwy i dobre migdzywarstwowe zwigzanie. Jezeli wybdj nastapit wokét peknigcia poprzecznego lub
podtuznego, to po jego naprawieniu nalezy niezwlocznie wyfrezowac¢ nad pgknigciem w wykonanej tacie szczeling
o szeroko$ci 12 mm i glebokosci 25 mm, a nastgpnie wypetic¢ ja zalewa asfaltowa. Przy wigkszych zakresach
remontu mieszanke rozktada¢ przy uzyciu samojezdnej mechanicznej uktadarki wyposazonej w
elektronicznie kontrolowany stét zdolny do ulozZenia mieszanki zgodnie z projektowang osig, niweletg i spadkami
poprzecznymi. Ukladarka winna mie¢ co najmniej nast¢pujace wyposazenie: - elementy wibrujace (ndz i ptyta) do
wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacja czestotliwoscei i amplitudy drgan, - uklady do podgrzewania
elementéw roboczych uktadarki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT 6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robét Ogélne zasady kontroli jakosci robét
podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,0g6lne wymagania techniczne wykonania i odbioru rob6t” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty
techniczne na materialy oraz wymagane wyniki badan materialéw przeznaczonych do wykonania remontu
czastkowego oraz zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru recepte.

6.3. Badania w czasie rob6t 6.3.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwo§¢ oraz zakres badah i pomiaréw podczas wytwarzania 1 wbudowywania mieszanki
mineralnoasfaltowej w tablicy 9. Tablica 9. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania i
wbudowywania mieszanki mineralnoasfaltowe.

Lp.

Wyszczeg6lnienie badan

Czestotliwo$¢ badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej 1. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;j
pobranej 3 probki kazdego dnia produkcji
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w wytworni 2. Wiadciwosci asfaltu (penetracja i temp. Migknienia)

dla kazdej dostawy (cysterny)

3. Wiasciwos$ci wypelniacza (uziarnienie i wilgotno$¢)

1 na 100 Mg

4. Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie okre$lenie klasy i gatunku 5. Temperatura sktadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej dozér ciggly 6. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i
w czasie wbudowywania 7. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej Jw. 8. Wtasciwosci probek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w wytwoérni (stabilnos$¢ , odksztalcenie i wolna przestrzen w prébkach Marshalla)
jeden raz dziennie 3 prébki

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej Prébki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobraé po
wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w
recepcie laboratoryjnej z dopuszczalnymi tolerancjami.

6.3.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu
ekstrakcji ,,Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania”. Wyniki powinny by¢ zgodne z
receptg laboratoryjna z tolerancja: - ziarna pozostajace na sitach o oczkach # w mm 20.0, 16.0, 2.8, 9.6, 8.0, 6.3,

4.0, 2.0, - +4.,0 % m/m - ziarna pozostajace na sitach o oczkach # w mm 0.85, 0.42, 0.30, 0.18, 0.15,
0.075 - #2,0 % m/m - ziarna przechodzace przez sito o oczkach # w mm 0.075 - * 1,5 % m/m -
polimeroasfalt -40,3 % m/m

6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wlasciwos$ci asfaltu (penetracje i
temperatur¢ mi¢knienia), zgodnie z pkt. 2.2.
6.3.5. Badanie wlasciwos$ci wypelniacza Na kazde 100 Mg uzytego wypelniacza nalezy okresli¢ wlasciwosci
wypelniacza (uziarnienie i wilgotno$¢), zgodnie z pkt. 2.3.
6.3.6. Badanie wlasciwosci kruszywa Z czestotliwos$cia podana w tablicy 8 nalezy okresli¢ wlasciwosci kruszywa
(klase i gatunek), zgodnie z pkt. 2.4.
6.3.7. Pomiar temperatury skiadnikéw mieszanki mineralno-bitumicznej Pomiar temperatury sktadnikéw
mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i Specyfikacji.
6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-bitumicznej Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury. Doktadno§¢ pomiaru [J 2
oC. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i Specyfikacji.
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6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-bitumicznej Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-
asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.



6.3.10. Wiasciwosci mieszanki mineralno-bitumicznej Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy
okresla¢ na prébkach zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wladciwoSci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
wbudowanego w ramach remontu czastkowego.

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych
warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 10.

Tablica 10. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy w ramach remontu czastkowego.
Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw 1. Réwno$¢ warstwy Lata i klinem kazdy
remontowane miejsce 2. Zlacza podluzne i poprzeczne cata dtugo$¢ zlacza 3. Krawedz, obramowanie warstwy
cala dtugo$¢ 4. Wyglad warstwy ocena ciagta

6.4.2. R6wnos¢ warstwy Nieréwnosci warstwy mieszanki mineralno — bitumicznej wbudowanej w ramach
remontu czastkowego mierzone tatg czterometrowa z klinem. Pomiar réwnosci nawierzchni tata” nie powinny by¢
wigksze niz 6 mm.

6.4.3.Spadki poprzeczne warstwy Spadki poprzeczne warstwy powinny wynosi¢ 2,0 % na odcinkach prostych, a na
tukach powinny by¢ zgodne z istniejacym spadkiem z tolerancja [1 0,5%.

6.4.4. Ztacza ikrawedzie Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej i powinny by¢ catkowicie
zwiazane. W przypadku wykonywania remontu przy krawedzi jezdni bez opornikéw powinny by¢ réwno obcigte
lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.5. Wyglad warstwy Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.6. Pozostate badania

W czasie wykonywania remontéw czastkowych nalezy kontrolowaé: - glteboko$¢ frezowania — na biezaco -
przygotowanie podloza uszkodzonego miejsca (oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzenia, doktadnos¢ sprysku ) -
wizualnie kazdy fragment; - ilos¢ wbudowywanych materiatéw (Mg) — codziennie; - powierzchnie (m2)
remontowanych fragmentéw nawierzchni — codziennie, - lokalizacj¢ remontowanych fragmentéw nawierzchni —
codziennie.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,0gdlne
wymagania techniczne wykonania i odbioru rob6t” pkt 7.

Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnos$ci Koordynatora rob6t wyznaczonego przez Zamawiajacego i Inspektora
Nadzoru.

7.2. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiaru jest 1 Mg (1 tona) wbudowanej mieszanki mineralno — bitumiczne;j
w ramach wykonywania remontéw czastkowych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Ogélne wymagania techniczne wykonania i
odbioru rob6t” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z STWiORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
podlega: - przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi,
usuni¢cie wody), - gtebokos$¢ frezowania uszkodzonego miejsca, - spryskanie dna i bokéw emulsja asfaltowa, 9.
PODSTAWA PLATNOSCI 9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci Ogélne ustalenia dotyczace
podstawy ptatnos$ci podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Ogélne wymagania techniczne wykonania i odbioru
rob6t” pkt 9.

Zgodnie z STWiORB nalezy wykona¢: [ remont czastkowy nawierzchni bitumicznej z zastosowaniem mieszanki
mineralno — asfaltowej AC11S na goraco z otaczarki . [1 Cena jednostki obmiarowej Cena wykonania remontu
czastkowego nawierzchni obejmuje: - roboty przygotowawcze, - oznakowanie robét prowadzonych w pasie
drogowym, - dostarczenie materiatow, - wytworzenie betonu asfaltowego bazujac na recepcie zaaprobowanej przez
Inspektora Nadzoru - transport mieszanki na plac budowy, - przygotowanie powierzchni ubytku i styku w tym
obcigcie zniszczonych krawedzi lub frezowanie zniszczonej nawierzchni, oczyszczenie i spryskanie emulsjg -
utozenie mieszanki — rgczne lub mechaniczne
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- mechaniczne zageszczenie rozlozonej warstwy, - wykonanie, smarowanie zlaczy, obcigcie krawedzi, -
przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych Specyfikacja, - odwiezienie sprzetu i uporzadkowanie placu
budowy. [J remont czastkowy nawierzchni bitumicznej emulsjg asfaltowa i grysami 9.2. Cena jednostki

obmiarowej - roboty przygotowawcze, - oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym, - dostarczenie
materialéw, - transport emulsji 1 gryséw na plac budowy, - przygotowanie nawierzchni - oczyszczenie - spryskanie



emulsja i rozlozenie grysu - przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych Specyfikacja, - odwiezienie sprzgtu
i uporzadkowanie placu budowy.

05.02.17
REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH EMULSJA I GRYSAMI

1. Wstep Remontem czgstkowym nawierzchni bitumicznej przy uzyciu emulsji asfaltowej i gryséw kamiennych
podczas biezacego utrzymania obiektéw mostowych w ciggu drég gminnych na terenie miasta Sieradz w
2016roku.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z remontem czgstkowym nawierzchni bitumicznych drég w technologii wykonania emulsja
asfaltowa i grysami rakowizny oraz ubytki glebokosci do 3 cm. 1.2 Okres$lenia podstawowe 1.2.1 Pojedyncze
powierzchniowe utrwalenie nawierzchni Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem
utrzymaniowym polegajacym na kolejnym roztozeniu: warstwy lepiszcza i warstwy kruszywa
o waskiej frakcji.

2. Materiaty 2.1 Kruszywo Do remontéw nawierzchni bitumicznych zaleca si¢ uzycie kruszywa ptukanego za
skal magmowych. Nalezy stosowaé grysy odpowiadajagce wymaganiom normy PN-EN-13043:2004 o waskich
frakcjach uziarnienie 2-5/5-8/46,3/6,3-10. Dopuszcza si¢ stosowanie waskich frakcji o wymiarach innych pod
warunkiem, ze zostang zaakceptowane przez Zamawiajacego.

2.1.1 Wymagania dotyczace kruszyw Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom: Wtasciwosci kruszywa
Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu KR 1 - 2 KR 4-6 Uziarnienie wg PN -EN 933-1, kategoria nie
nizsza niz GC 90/20 GA 85 lub GF 85 Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wi¢cksze niz wg kategorii: G20/15
G20 Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: f1 f16 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6,
rozdziat 7, 8 Deklarowana przez producenta

lub 9 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 W A24 Deklarowana Gesto$¢ nasypowa wg PN-EN 1097-
3 Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kat. nie wyzsza niz: Deklarowana przez producenta FnaCl 7
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kat. nie wyzsza niz:

mLPCO,1

2.1.2 Warunki dostaw kruszyw Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem
2.1.3 Sktadowanie kruszyw Wykonawca zapewni skladowanie kruszyw na sktadowiskach o podtozu réwnym,
dobrze odwodnionym, czystym o twardej powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w
czasie jego sktadowania i poboru. Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek powinny by¢ skladowane
oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajacy ich mieszanie si¢ zaréwno w czasie sktadowania, jak réwniez fadowania i
transportu. 2.2 Lepiszcza Nalezy stosowaé drogowa kationowg emulsj¢ szybkorozpadowa K1 70 MP spetniajaca



wymogi zawarte w OST D.-05.03.08 ,Nawierzchnia powierzchniowo utrwalona”. Kazda zakupiona przez
Wykonawcg partia emulsji powinna posiada¢ $wiadectwo jakos$ci. 2.2.1 Wymagania dla lepiszczy Emulsja C 69 B3
PU Lepiszcza do pojedynczego powierzchniowego utrwalenia powinny odpowiada¢ wymaganiom C 69 BA PU:
Zawartos¢ lepiszcza % od 67 do 71 Lepko$¢ BTA $r. 4 mm (s), nie mniej niz TBR Trwato$¢, % 0,63 mm po 7 -
dniowym magazynowaniu < 0,5 Sedymentacja, % TBR Przyczepno$¢ do kruszywa, % nie mniej niz 90 Indeks
rozpadu, g/1 00g 3/50-100; 4/70-130. 2.2.2 Sktadowanie lepiszczy Emulsje asfaltowe nalezy sktadowa¢ w
cysternach, pojemnikach, beczkach, ktére powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Przy
przechowywaniu emulsji asfaltowej Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ nastepujacej zasady: czas
sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 m-cy od daty jej wyprodukowania i temperatura przechowywania
emulsji nie powinna by¢ nizsza niz + 5 st C

3. Sprzet 3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu Do wykonania remontu nawierzchni bitumicznych nalezy
stosowa¢ remontery drogowe zautomatyzowane, ktére na wyposazeniu posiadaja: 1. jeden zbiornik na 1 frakcje
grysu lub dwa zbiorniki na dwie frakcje grysu, 2. kompresor o duzej wydajnosci tloczonego powietrza,
zapewniajacy doktadne oczyszczenie uszkodzonej nawierzchni, usuwajacy z wypetnionych ubytkéw pyty, drobne,
luzne kruszywo, wode oraz wszelkie zanieczyszczenia, zbiornik na emulsje, 3. urzadzenie do produkcji i
wbudowania mieszanki /grys+emulsja/. 4. Transport 4.1 Transport kruszyw Transport kruszyw powinien odbywa¢
si¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi materialami i nadmiernym zawilgoceniem 4.2 Transport lepiszczy Transport lepiszczy powinien odbywaé
si¢ w cysternach podzielonych przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 3 m3, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byl przeptyw emulsji migdzy komorami. 5. Technologia rob6t
Poprzez zamontowany w maszynie kompresor sg oczyszczone miejsca uszkodzonej nawierzchni. Po spryskaniu
emulsja naprawionego uszkodzenia w nawierzchni zostanie utworzona dobra warstwa klejaca, nastgpnie poprzez
wlaczenie §limakéw uruchomione zostaje podawanie grysu do gtowicy mieszajacej grys z emulsja. Powstata
mieszanka z duza prgdko$cia wdmuchiwana jest w naprawione miejsca. Materiat wbudowany jest dobrze
uszczelniony. Po wierzchu remontowang powierzchni¢ nalezy posypa¢ suchym grysem. Przy duzych ubytkach
mozna stosowa¢ dwie frakcje gryséw. 6. Kontrola jakosci rob6t 6.1. Badania przed przystgpieniem do robét Przed
rozpoczg¢ciem rob6t nalezy: - oceni¢ stan istniejacej nawierzchni i wsp6lnie z Inspektorem Nadzoru ustali¢ sposéb
jej naprawy, - wykona¢ badania kwalifikacyjne /przydatno$ci/ wytypowanych materiatéw do wykonania remontow,
6.2. Badania i kontrola w trakcie wykonywania remontu W trakcie wykonywania napraw uszkodzen nawierzchni
nalezy kontrolowa¢ : - czysto§¢ remontowanej nawierzchni, - gleboko$¢ ubytkéw, - ilos¢ /powierzchnig/
wykonywanego remontu, - rowno$¢ naprawianych uszkodzen, - jako$¢ uzytych materialéw 7. Obmiar rob6t

Jednostka obmiaru jest 1 m2 /metr kwadratowy/ wyremontowanej nawierzchni. Wykonawca bedzie rozliczany wg
iloéci zuzytych materiatéw (grysu i emulsji) na jednostk¢ obmiarowa- 1 m2, wg tabeli 1, dla $redniej glebokosci
ubytkéw na danym odcinku drogi.

Glebokos¢ ubytkow

Zuzycie grysu kg/m2

Zuzycie emulsji kg/m2

Zuzycie materialéw ogétem kg/m?2 1,5cm 26,80 2,68 29,48 2,0cm 37,90 3,79 41,69 2,5cm 49,00 4,90 53,90 3,0cm
60,10 6,01 66,11

8. Odbidr wykonanych rob6t Odbiory robét beda przeprowadzane jako odbiory cze$ciowe, po wykonaniu kazdego
przekazanego w protokole przekazania placu budowy zakresu robét. Odbioru dokonuje inspektor nadzoru
wyznaczony przez Zamawiajacego w obecnosci przedstawicieli Wykonawcy. Odbiér cze$ciowy polega¢ bedzie na
obmiarze zakresu i ocenie jakos$ci wykonanych robdt, na podstawie; - rejestru obmiaréw, - rozliczania zuzycia
materialéw (grys, emulsja) po§wiadczonego odpowiednimi dokumentami, - wynikéw badan laboratoryjnych oraz
badan kontrolnych. Badania przy odbiorze obejmuja cen¢ wizualng wygladu zewnegtrznego, jednorodnosci
wyremontowanej nawierzchni, réwnosci szorstkosci oraz szczelno$ci struktury. 9. Podstawa ptatnosci 9.1. Ogdlne
ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci sa podane w projekcie
umowy zalaczonej do dokumentacji przetargowej. 10. Przepisy zwigzane 10.1. Normy 1. PN-EN-13043:2004
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowane na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu. 2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie
asfaltowe. Wymagania

3. PN-EN 13808;2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.



